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Ni la totalité, ni aucune partie de cette documentation ne peut étre reproduite, transmise a
des tiers, stockée dans un systeme de base de données ou traduite dans une autre langue
sans l'autorisation écrite de Evoset AG.

Steg, Mars 2022

Valable a partir de la version de logiciel : V.3.9.6.0

Les informations contenues dans ce document ne peuvent pas étre modifiées sans
notification préalable. Par conséquent, Evoset AG n'acceptera aucune responsabilité.

Evoset AG décline toute garantie et toute responsabilité juridique ou toute responsabilité
pour les dommages indirects découlant du, ou en relation avec, le contenu ou l'utilisation de
ce manuel.

En outre, Evoset AG décline toute garantie et toute responsabilité juridique ou de toute
responsabilité pour les dommages indirects découlant de I'utilisation incorrecte du matériel
et/ou du logiciel.

La disposition ou la conception du matériel peut étre modifi€e sans préavis. Par conséquent,
Evoset AG n'acceptera aucune responsabilité.

Toutes les autres marques commerciales et désignations des produits utilisés dans ce
manuel sont la propriété de leurs sociétés et fabricants respectifs.

Evoset AG renonce a tous les droits de propriété en ce qui concerne les marques
commerciales et les désignations de produits qui ne lui appartiennent pas.
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2 Description de l'appareil

2.1 Vue de face

vue arriere

Poignée de verrouillage/déverrouillage et déplacement des deux axes
Caméra

Broche d'outil

HP moniteur ( non touch )

Mollette de réglage fin de I'axe X

Mollette de réglage fin de I'axe Y

Souris

allumer/eteindre ( 230V )

. Unité d'alimentation en air

0. HP ProDesk 600 G2 DM i3-6100 3.20Ghz

BOooONoGRwNE
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3 Installation de I'appareil

3.1 liste d'emballage

TOOL MASTER
Basic

appareil est fourni
avec le moniteur et
le support

(plug & play)
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4 Fonctionnement de l'unité

4.1 Déplacement des axes

Les deux axes vont étre verrouillés des que l'unité sera raccordée a I'air comprimé (5 a 6
bar).

Déplacement rapide :

Appuyer sur le bouton situé sur la poignée noire
pour libérer le serrage de l'axe, et déplacer le
chariot/caméra vers la position souhaitée.

Réglage fin :

Relacher le bouton de la poignée et utiliser les boutons de réglage « X » et « Z » pour
déplacer les axes au micron pres.

Boutons de réglage fin

4.2 Mise de I'unité et du HP miniPC

Interrupteur principal de l'appareil

Interrupteur principal de mini PC
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5 Systéme d'imagerie EyeRay®

5.1 Ecran d'ouverture de session

Remarque : Lors du démarrage de l'unité, s'assurer qu'il n'y a aucune clé USB ou un
autre dispositif connecté au Shuttle PC tout-en-un. L'unité ne démarrerait pas
correctement.

L'écran suivant s'affiche lorsque le PC est prét :

PUB +

' ESES
RAY

Power off Restart Launch
PC PC EyeRay

Icones :

EYE +
RAY

Power off
PC

Launch
EyeRay

Pour arréter Pour Pour dématrrer le logiciel
le Shuttle PC effectuer un d'imagerie EyeRay®
redémarrage
du PC
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5.2 Démarrage de EyeRay® et ouverture de session

Cliquer sur l'icbne de démarrage « Launch EyeRay » EYE +
RAY

Launch
EyeRay

Le logiciel s'active et ouvre la fenétre d'ouverture de session :

EYERAY +

BENUTZER 7

PASSWORT

V.3.10.0.0

Cliquer sur la fleche en regard du champ d'entrée de I'utilisateur.
Une liste des utilisateurs définis va s'afficher.

ADMINISTRATOR =

ADMINISTRATOR

PWB

SUPPORT PASSWORD >

Sélection :
ID utilisateur Administrator
Mot de passe admin
ID utilisateur PWB

Mot de passe pwb

ID utilisateur : Support (seulement pour I'assistance en ligne)
Mot de passe :

Confirmer avec : =
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5.2.1 Calibrage standard de I'unité

EyeRay® démarre et la fenétre de calibrage s'affiche.

Placer le mandrin maitre dans la broche et
le positionner dans le champ de vision de

la caméra.

Confirmer avec :

Calibration

Please press OKto calibrate the unit.

Confirmer les valeurs avec « OK » =>
EyeRay® termine le calibrage.

TM Basic_FR

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

v A1 + 0A2

238.350
358.846 =

+ A3

&=}

The values of GENERAL MASTER are:
Xvalue: 49.985
Zvalue: 329.33

+ vA2

49.985
329.829
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5.2.2 Seulement pour les machines avec échelles linéaires
: marques de référence croisées

Le logiciel s'active et indique les
deux axes de « Référence ».

Déplacer les deux axes a l'aide de la
poignée

noire jusqu'a ce qu'ils atteignent la marque
de référence.

vA1 +0A

Dés que les marques de référence sont Reference

croisees, Reference
le compteur affiche le comptage.

5.3 Représentation de I'écran EyeRay®

Barre de mise au point Image réelle de la Informations générales : .
dynamique caméra utilisateur, version, langage Raccourcis

ENM
8/312015@5:28

Evosal AG

vA1 9024+ O A2 17048 [ L A3

6700500 = .

169.911

Fenétre Fenétre d'informations Fonctions de broche
d'informations point sur les outils (KV)/optionnelles
de référence
Indications des Icbnes de
Valeurs des valeurs base
compteurs géométriques :
rayons/angles

EyeRay® => Facile a utiliser :

Faire fonctionner le logiciel juste en utilisant les icbnes de base
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5.4 Structure des menus

Activer tous les sous-menus en utilisant les 6 icones de base :

Base de
données

Broche KV || Fonctions || Impression
=> optionnel || de mesure

FUNKTIONEN DRUCKEN DATENBANK

TM Basic_FR

METHODEN

DATEMAUSGABE

Méthodes de| | Transfert de | | Réglages
mesure données de base
11
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Meth mesure

METHODEN

1

Maximum

MAXIMUM

Préréglage

EINSTELLEN

Ecran

SUMMENEBILD

Multiaréte

MEHRSCHNEIDEN

Lum avant

AUFLICHT

Axe fixé

FESTE ACHSEN

Point central

'CENTER POINT

Angle/Rayon
théorique

THEOR.RADIUS

point de
mesure

P. MEASURE

point fixe

FIXED POINT

TM Basic_FR

Fct mesure

FUNKTIONEN

g

MF spécial

Etiqu. Format 2*

*= Optionnel

Impression

1

Etiq Format 1

Caméra align

Rapport*

REPORT

*= Optionnel

Restaure Sauveg.

Corr. parallélisme

12

Rég de base

&

lllumination

Taille pixel

Abs. point zéro

Parametre

Base données

DATENBANK

g

Point référence

sauvegarde

SICHERUNG

*= Optionnel

Transfert données

Gest. liste outils

0.

EINRICHTEBLATT

PDF

PDF OFFNEN

Env. fich*

POSTPROC.

Ecrire sur puce *

BALLUFF

*= Optionnel

MANUEL © Evoset AG




5.5 Réglages de base

Cliquer sur cette icéne pour afficher le menu
avec les 5 réglages de base

—— Aligner la Taille en
Eclairage | | caméra pixels

. . , N &
Compensation || Point zéro | | Parametre Om ey T W —

de parallélisme || absolu

i

5.5.1 Eclairage

Ouvrir les réglages de base avec l'icbne -

- Utiliser cette icbne pour vérifier et régler l'intensité de I'éclairage

. T =
Les lignes horizontales indiquent l'intensité 2“’”‘

de lumiére en haut, au centre et en bas de

l'image réelle.

Les lignes verticales indiquent l'intensité de
lumiére a droite, au centre et a gauche de
l'image réelle

PR TV PNy ——r—r

e S S

wfie

Toutes les lignes horizontales doivent étre
dans les limites de tolérance.

A

Toutes les lignes verticales doivent étre dans les
limites de tolérance.

Camera settings

Pour améliorer l'intensité lumineuse : Pixel clock

- Nettoyer la lentille de la caméra Framerate 10070387
- Nettoyer la lentille d'éclairage Exposure 10

Si l'intensité lumineuse n'est toujours pas suffisante,
utiliser l'icbne « + » pour l'augmenter jusqu'a ce que les Light setting
lignes soient dans les limites de tolérance des champs. 13

Confirmer avec -

Vérifier I'éclairage périodiquement => au moins une fois par semaine, ou plus si la
lumiére autour de I'unité est en train de changer.
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5.5.2 Aligner la caméra

Placer le mandrin maitre, ou un outil, dont le
contour est paralléle a I'axe vertical de la caméra.

Cliquer sur cette icdne pour régler la caméra.
Déplacer le contour vertical du maitre sur la
ROI/Région d'intérét (rectangle bleu).

L'indicateur d'angle « Al » affiche la différence entre le contour vertical du mandrin et I'axe
vertical de la caméra.

La valeur doit étre inférieure a + 0,02°.
= Valeurs autorisées : 179.98° - 0,02°

A1 179.99°

Si la valeur est supérieure a 90 + 0,02°, desserrer la
vis de fixation du support en aluminium de la caméra.
Tourner légerement la caméra jusqu'a ce que la valeur
maximale permise soit atteinte.

TM Basic_FR 14 MANUEL © Evoset AG



5.5.3 Correction de parallélisme

Cette fonction est utilisée pour régler les erreurs de parallélisme entre la colonne et I'axe de
la bague extérieure.

- Démarrer I'opération en cliquant sur cette
icbne.

Mettre en place le mandrin maitre.

Le logiciel invite a mesurer le premier point au bas du —
mandrin maitre. "50 065
Déplacer la caméra vers le bas et confirmer la mesure. .

P 267.405

X i um/mm

Datum: Zeit :

Bewegen Sie die Achsen zum ersten Punkt.

(%)

Abbrechen

Déplacer la caméra vers le haut et mesurer un deuxieme point sur I'extrémité supérieure du
mandrin maitre.

gm/mm Loschen

Datum: Zeit:

Gehen Sie zum zweiten Punkt. Confirmer avec o
(0]1¢

(%)

Abbrechen

, , i “ i L i -0.070 pm/mm

Le résultat s'affiche dans la fenétre, comme illustré a droite.

m: 2/8/2016 Zeit: 3:14 PM

0,034 micron/mm indique une correction de 0,01 mm sur

une hauteur de 300 mm. Operation beendet: Das Resultat ist

-0.070 Mikron per Millimeter

Ce défaut sera maintenant corrigé tout le temps par le

logiciel.

Dés que la procédure de correction du parallélisme est terminée, le systeme va demander le
calibrage de l'appareil.
Cela doit étre effectué en raison du nouveau facteur d'erreur de parallélisme enregistré.

Voir le chapitre « 4.5.4 Régler le point zéro absolu » pour plus de conseils.
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5.5.4 Point zéro absolut
Mettre en place le mandrin maitre.

- L'icbne de gauche lance la procédure.

X (s) 49.996
z 330.58

2/6/2016@7:55 PM

& mm

@ Zoll v A1 +

Abbrechen 49 .29 1
329.557

Une fenétre s'affiche avec les valeurs nominales du mandrin maitre (gravées sur le mandrin).
Si les valeurs sont différentes de celles qui sont marquées sur le mandrin, elles peuvent étre
modifiées dans cette fenétre. L'unité peut également étre définie (métriques/pouces).

Adapter

E« The values of GENERAL MASTER are:
o Xvalue: 49.985
Zvalue: 329.83

nominales.

Vérifier que les valeurs de la fenétre de contrble de référence sont les valeurs
A Mandrin maitre : Comparer les valeurs avec les valeurs gravées sur le mandrin maitre.

Confirmer par « OK » pour régler le point zéro absolu.
L'unité est maintenant calibrée et préte a mesurer.

+ 0A2 + VA3

4919850 <~
329.829
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5.5.5 Parameétre

Afficher le menu des paramétres en cliquant sur I'icbne de gauche.

Une ouverture de session comme Administrateur est nécessaire pour entrer les
A parametres.

Index « Général » :

Allgemein

A de - Deutsch Nico_DEMO
- Pour changer le nom de I'entreprise, [

Langage, Logotype, etc. Evoset AG

Adresse E-Mail

Alustrasse 18. service@evoset.com

PLZ Homepage
CH-3940 www._evoset.com
Oort Loge Verzeichnis

Steq C:\Program Files (x86)\Eva

Land

Switzerland
Telefon E vo s E T
Tel: +41 27 922 0450

Index « Options »:

Options

Maximum method activated by default

- Modifier le facteur de la 0 e
méthOde maXimale/Ie facteur Res:ttlng the maximum methode after X seconds
d'angle etc.

Angle factor

0.1

Tool number activated for printing.

v Activated
=

Date format

TM Basic_FR 17 MANUEL © Evoset AG



Index « A propos de EyeRay... »

- Pour ouvrir le manuel de l'utilisateur, la connexion a I'assistance en ligne, les informations
de contact.

Uber EyeRay

Basic

V.3.10.0.0

© 2021 Evoset AG
Alustrasse 18
CH-3940 Steg Contact
Switzerland

Support Verbindung zum Online-Support

Homepage

dedienungsanleitung

Data transfer documentation

Manuel : ouvre le manuel du propriétaire en fichier PDF

« Support » : pour utiliser ceci, l'unité doit étre connectée sur Internet.
www.logmeinl23.com
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Index « Utilisateurs »

- Administration des utilisateurs/définition des droits des utilisateurs

User name

Keyboard

T ~

Password ADMINISTRATOR Administrator

User right

User ¥
.‘;:.

x

Comment créer un utilisateur

Entrer un nom, un mot de passe
et droits de ['utilisateur

Benutzer

Benutzername

= A Rkl

Administrator

User default language
EyeRay by default
Zugriffsrecht

User

Ajouter un utilisateur

L'utilisateur « Support » ne peut pas étre modifié.
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Pour supprimer un utilisateur :

Sélectionner un utilisateur dans la liste

Benutzer

Benutzername

User default language
EyeRay by default

Zugriffsrecht

User

Supprimer

Aprés confirmation du message affiché
['utilisateur sera supprimé.

Index « Imprimantes »

- Sélection des
imprimantes installées

TM Basic_FR 20
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5.6 Raccourcis

Des raccourcis peuvent étre créer pour gagner du temps lors de l'activation des fonctions et
meéthodes qui sont souvent utilisées.

8 raccourcis au maximum peuvent étre crees.

Si tous les champs de raccourcis sont utilisés, il est possible d'en créer un autre en
surclassant un champ existant.

5.6.1 Créer des raccourcis

Cliquer et maintenir le bouton

gauche de la souris dans la o g e

EvoeetAG. User: ADMINISTRATOR

partie basse de l'icbne sur laquelle
VOous souhaitez ajouter un raccourci.
Exemple : Fonction de mesure MF1

Déplacer l'icbne vers le haut sur n
champ de raccourci a l'aide du
bouton gauche de la souris.

Si le champ est déja utilisé par un
raccourci, il sera surclassé par le
nouveau.

GENERAL MASTER

;ﬂ-? [
mm

i

B312015@E14PM  Computer: PWE_T72
EvosetAG. User: ADMINISTRATOR

La fonction va maintenant se
trouver dans la zone des
raccourcis.
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5.6.2 Supprimer des raccourcis

Cliquer et maintenir le bouton gauche de la souris sur le raccourci que I'on souhaite
supprimer.

+ VA2 + |0A3

49,993 ...

mm R

329.835

Différents exemples de raccourcis de fonctions et de méthodes sont donnés ci-apres.

+ VA2

49.995
329.835

8 raccourcis au maximum peuvent étre créés.
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5.7 Mesures
5.7.1 Barre indicatrice de mise au point

Description :

La barre de mise au point et I'indicateur de maximum aident a tourner I'outil vers sa déviation
maximale, et également de s'assurer d'avoir la mise au point maximale de la caméra.

\

Indicateur de
maximum

—| Barre de
mise au point

\

+ U A2 + o A3

68227 =
170.264 -

Elle est placée dans le coin supérieur gauche de la zone de caméra.

Lorsque Il'outil est lentement tourné dans la zone de la caméra, deux fleches (indicateur
maximum), sur la barre de mise au point, se déplacent vers la gauche jusqu'a ce que le
maximum soit atteint, puis reviennent lorsque I'on continue de tourner l'outil.

Tourner lentement un outil pour visualiser comment fonctionne la barre de mise au point.

Comment utiliser la « Barre de mise au point » :

Placer un outil et le déplacer sur I'image réelle de la caméra.

Tourner l'outil => les fleches (indicateur de maximum) se déplacent vers la gauche et sont
de couleur noire.

Tourner encore l'outil jusqu'a ce que les fleches reviennent vers la droite et prennent la
couleur rouge. Cela signifie que la mise au point maximale vient juste d'étre dépassée.

Tourner l'outil lentement dans la direction opposée jusqu'a ce que les fleches prennent la
couleur VERTE.

Si l'indicateur de mise au point n‘a pas besoin de cela est automatiquement moins
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5.7.2 Choisir un point de référence

Placer un outil.
Avant de mesurer un outil le « point de référence correct » doit étre choisi.

0000
Cliquer sur l'icbne du point de

référence. GENERAL MASTER
mm

Une liste de tous les points de référence définis s'affiche.

Bezugspunkt Nr. Beschreibung Modus
0000 GENERAL MASTER Bezugspunktwert
10 Makino Offset Wert

20 Matsuura HSK 630 Offset Wert

Description des icones :

Utiliser les fléeches pour faire défiler la liste

ANV

Appuyer pour sélectionner un point de référence

O Appuyer pour fermer la liste sans sélection

Schliessen

Le point de référence sélectionné sera illustré dans la fenétre de point de référence

Exemple :

Numéro et nom du point de
référence
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MEéMOrises :
- Adaptateurs avec valeurs de référence
- Adaptateurs de décalage

c Deux différents types de points de référence/d'adaptateurs peuvent étre

Adaptateurs avec valeurs de référence :

Ce type de point de référence est utilisé pour calibrer 'unité.
Exemples : Mandrin maitre/« Outils maitres » de dimensions connues/outils de calibrage

Un adaptateur, avec valeurs de référence stockées, est principalement utilisé pour calibrer
l'unité.
=> Malitre général/Mandrin maitre.

Adaptateur de décalage/Adaptateur avec valeur de décalage :

Ce genre de point de référence est utilisé pour mesurer des outils avec des types de
supports d'outil autre que la broche de base.
Exemples : Adaptateurs PWB tels que ISO/HSK/Capto etc.

C'est la valeur de décalage surtout utilisée avec l'axe Z. L'axe des diametres est

généralement égal au centre de la bague extérieure => aucun décalage nécessaire
(exception : les outils de tour par exemple)

Indication d'un adaptateur avec valeurs de référence/point de référence absolu :

un « Point de référence absolu »

0000
En rouge => Adaptateur avec >

valeurs de référence. GENERAL MASTER
mm

e Le symbole d'adaptateur mis en évidence en rouge indique que cet adaptateur est

Remarque : L'unité doit étre calibrée avec I'outil de calibrage assigné lors de la
sélection d'un adaptateur avec valeurs de référence !
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5.7.3 Sélectionner une fonction de mesure (MF)

Cette icOne permet d'activer les
fonctions de mesure élémentaires.

La plupart des outils peuvent étre mesureés en
utilisant les 9 fonctions de mesure élémentaires.

IMPRIMER

Fonctions de mesure spéciales (sur demande)

Numeéro d'éléments Evoset/PWB : P270590.
Voir le chapitre « 5.6 /Fonction de mesure personnalisée ».
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5.7.4 Description des fonctions de mesure

Généralement :
La fonction de mesure définit la fagcon dont le systéme d'imagerie analyse l'insert ou l'aréte
de coupe.

5.7.4.1 Fonctions de mesure élémentaires
MF1
Cette fonction mesure le point le plus élevé sur le contour de I'outil dans la

direction horizontale (X) et le point le plus élevé dans la direction verticale (Z) :
c'est ce que I'on appelle la mesure des points.

MF8

Cette fonction ne mesure que le point le plus élevé sur le contour de I'outil dans
la direction verticale (Z), ce qui signifie seulement la longueur de I'outil.

MF9

Cette fonction ne mesure que le point le plus élevé sur le contour de I'outil dans
la direction horizontale (X), ce qui signifie seulement le diameétre, le rayon, de
l'outil.

M4

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de l'outil et
mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles :

c'est ce que I'on appelle la mesure des lignes. En outre, elle permet de mesurer
le rayon de l'aréte coupante de I'outil.

Entrée X

Cette fonction mesure la hauteur sur un contour par la valeur par défaut du
diametre.
Elle indique aussi lI'angle de I'aréte coupante.

MFO
Avec cette fonction, il est possible de mesurer (ou de contréler) le mandrin

maitre par la mesure d'un seul point sur chaque axe, I'un dans la direction
horizontale (X) et I'autre dans la direction verticale (Z).

MFE50

Cette fonction mesure le rayon de l'aréte coupante de l'outil et I'affiche en méme
temps que le point central de ce rayon.

TM Basic_FR 27 MANUEL © Evoset AG



MFE22

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de l'outil et
mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles.

En méme temps, il mesure le rayon de l'aréte coupante de l'outil, le point le plus
élevé dans la direction horizontale (X) et le point le plus élevé dans la direction
verticale (2).

(MF22 = combinaison de M4 et MF1)

MFE12

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de l'outil et
mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles. En outre, elle
permet de mesurer le rayon de I'aréte de coupe de Il'outil.

Différence entre MF12 et M4 :

Les fonctions avec l'index « MF » peuvent également étre utilisées pour définir une zone de
mesure dans le champ de vision de la caméra. Cela permet de spécifier les arétes d'un outil
a mesurer (par exemple sur le foret étagé ou des outils de forme).
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5.7.4.2 Définir la fenétre/la plage de mesure

Le EyeRay® permet de spécifier les plages et fenétres de mesure dans le champ de vision
de la caméra.

Le EyeRay® étant novateur et flexible, il donne a I'opérateur la capacité de spécifier les
plages, dans I'image de la caméra, ou mesurer les détails spécifiques sur l'outil.

Exemple : MF12

Cliquer avec la souris dans la zone
d'image active de la caméra.

Deux rectangles bleus (Régions
d'intérét/ROI) vont s'afficher et une
fenétre de contrdle s'ouvre.

Fonctions dans la fenétre de contrble :

Sélectionner une région d'intérét (ROI)
Name ROI

L1
L2 Fermer la fenétre de controle

Définir le ROI Q

Speichern Schliessen

« Ligne 1 » active

Avec le bouton gauche de la souris, modifier
la position de la ROI sélectionnée

EveRw@Bazad 2403

8312015@803PM  Compw/ar PWB_172

| Avec le bouton droit de la souris, modifier
: la taille de la ROI sélectionnée Spakhem Schiiessen
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Résultat :

Positionner les deux lignes et le rayon (si
désiré) sur cette position.

5.7.5 Sélectionner une méthode de mesure

L'utilisateur va sélectionner la méthode qu'il veut utiliser comme méthode de mesure de
l'outil.

Cette icbne permet d'activer les fonctions de mesure
élémentaires.

MAXIMUM PREVIOUS P. MEASURE

MULTICUTTING FRONTLIGHT FIXED AXIS

THEC. RADIUS

DATATRANSFER

DATATRANSFER

IcOnes :

Méthode des maximums Méthode des axes fixes

FESTE ACHSEN

Méthode de préréglage Méthode du point central

CENTER POINT

EINSTELLEN

Méthode de I'écran Angle/Rayon théorique

SUMMENEBILD THEOR RADIUS

Méthode multiaréte Point de mesure

MEHRSCHNEIDEN

Méthode lumiére avant

AUFLICHT

TM Basic_FR 30 MANUEL © Evoset AG



5.7.6 Description des méthodes de mesure

5.7.6.1 Méthode des maximums

Utiliser cette fonction pour mesurer les valeurs maximales de X et Z sans
utiliser la barre de mise au point => tourner l'outil et les valeurs maximales seront
affichées.

Tourner l'outil lentement dans la zone de vision de la caméra. Le logiciel sélectionne
automatiquement le point le plus élevé et place la ligne de mesure sur cette position. Les
valeurs indiquées sont les valeurs maximales de l'outil.

1 69.075
170.253

\\ “ommetnaron

Les lignes de mesure vont
rester sur I'écart maximal

69.075
170.253

Si l'outil est sorti du champ de la caméra, le systeme va exécuter une réinitialisation en
fonction des réglages de minuterie dans les parametres (Chapitre 4.5.5/Parameétres/Indice
options).

Les compteurs de « X » et «Z » affichent des lignes en pointillé.
Le systéme est prét a mesurer I'outil suivant
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5.7.6.2 Mode de préréglage

Activer la méthode « Preset » (Préréglage) a l'aide de I'icone sur la gauche.

EINSTELLEN

Utilité de la fonction de préréglage : La fonction permet de régler un outil d'alésage a un @ et
une longueur spécifique.

Différence avec la « Méthode des maximums » : Les lignes de mesure vont toujours suivre
I'aréte de coupe.

Placer l'outil et régler sur la mise au point maximale a l'aide de l'indicateur de mise au point
en haut et & gauche de l'image réelle.

Lorsque Preset est sélectionné ce sera le maximum de l'outil. Les lignes vont maintenant
suivre l'aréte de coupe afin de régler une dimension spécifique de l'outil.

vA1 +BuA2

A1 +

- e Ele 68.827
170253 - | 170.247

Les lignes de mesure vont
toujours suivre l'aréte de
coupe.
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5.7.6.3 Méthode de I'écran

Utilité de la fonction Screen (écran) :

SUMMENEILD

Cette fonction est trés utile lorsque les outils a mesurer ont des formes
hélicoidales, par exemple un foret, ou une fraise a bout sphérique, ou des

outils qui comportent plusieurs arétes de coupe.

Un outil avec ces formes ne peut pas toujours étre mesuré par la recherche du point le plus

élevé.

Une image de Il'outil complet est nécessaire. La « méthode de I'écran » satisfait tout a fait a

cette exigence.

Activer la fonction avec l'icne et tourner I'outil
lentement d'un tour en face du champ de la
caméra.

Le résultat visible dans la zone de I'image réelle
est le contour que l'outil va laisser sur la piéce a
usiner.

La mesure est maintenant possible en
sélectionnant la fonction de mesure.

Exemple avec une fraise a bout sphérique :

v A

+Rou A2 + v A3

B <
130.305 =

vA1 +Ho A2 +Ho A3

2926 .
130.306 -

5.850 v A

+ A2

0.611
124.491
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5.7.6.4 Méthode multiaréte

La mesure d'un outil comportant plusieurs arétes de
coupe et la comparaison d'une aréte a une autre
peuvent étre effectuées avec la méthode Multi Cutter
(multiaréte).

Entrer le nombre d'arétes Activer la
de coupe de l'outil méthode
multiaréte

00 @XZ @X @7

. ~

Désactiver la
méthode oA
multiaréte

+Ho A2

68.461
170.091

Sélectionner les
valeurs qui doivent
étre indiquées

Activer la procédure avec l'icone : l

Tourner lentement |'outil lentement jusqu'a ce que
chaque aréte de coupe soit mesurée. L'avancement du .
processus est indiqué dans la barre d'état. Xvalue Z value
Remarque : la premiére aréte de coupe initialise le
mode, apres que la procédure a commence.

Lorsque toutes les arétes de coupe ont été mesurées, le logiciel affiche un graphique avec
les résultats.

Les résultats peuvent également étre affichés sous la forme la forme d'un tableau.

La valeur la plus élevée est affichée en et la plus petite en « rouge ».

Number of cutting 5

Number of cutting 5

55 @XZ @X @Z

55 @XZ

Cutting

Cutting
edge N r

edge N

Zvalue
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5.7.6.5 Axes fixés
Cette méthode permet de mesurer la longueur et le diamétre d'un axe fixé (« mode
projecteur »)

Cliquer sur cette icbne pour activer la
méthode « Fixed Axes » (axes fixes).

FESTE ACHSEN

9002 + L A2 063+ L A3 9061°

A1
70.243 &

mm

170.742 =

9]

Dans l'image réelle de la caméra, une ligne horizontale et une ligne verticale (réticule)
s'affichent.

Placer l'outil et régler sur la mise au point maximale a l'aide de l'indicateur de mise au point
en haut et & gauche de I'image réelle.

Déplacer l'aréte de coupe a l'aide du réglage fin de la ligne de

g -e-e07

Lorsque la ligne de mesure est loin de la ligne de mesure, le
réticule est rouge.

Lorsque I'on se rapproche de la ligne, il devient orange.

Lorsque la ligne est sur la position correcte, il devient
de vert.

£: -0.000

Si lI'on dépasse le point de mesure, la ligne va redevenir
orange.
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5.7.6.6 Méthode du point central

Avec la méthode du point central, la ligne verticale du milieu est juste a un pixel de la ligne
médiane horizontal dans le champ de la caméra active.

Applications : vérification du faux-rond, ou du @ d'une piéce cylindrique, vérification du
parallélisme du mandrin maitre avec la colonne du banc de préréglage.

Cliquer sur cette icbne pour activer la méthode du point central.

CENTER POINT

Ligne médiane
horizontale de I'image
de la caméra :
mesure du @ le long
de cette ligne

EyeRayE wmrr —

B3I2015@1007PM  Computer PWB_172
EvoselAG User: ADMINISTRATOR

+ vA3

-
GENERAL MASTER
=

BRINT

Placer u A

EyeRay® Buzzard V2403 EN
08/312015@10:14PM  Computer. PWB_172

Pixels actifs de
mesure du @

v A1 + VA2 + VA3

49.991 7 e

mm

307.235 ¢

Le logiciel indiqgue maintenant le diametre et la hauteur absolue sur I'axe Z (axe fixé).

Lorsque I'on déplace I'outil vers la gauche, ou vers la droite, le point suivra le long de la ligne
horizontale médiane.
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Exemples :

Mesure du faux rond a l'aide de la méthode su point central

Placer un arbre cylindrique, ou le mandrin maitre, dans la
bague et mesurer le diametre avec la méthode du point

central.

Régler l'axe X sur zéro et passer en mode Radius (Rayon).

307.235

Régler I'axe X sur
Zéro et passer en
mode Rayon.

Tourner l'outil => L'axe X indique la déviation.

307.235

307.235

Faire tourner l'outil :
L'axe des X indique la
déviation

Vérification du parallélisme du mandrin avec la colonne

Mesurer le diamétre avec la méthode du point central dans la partie supérieure du mandrin.
Régler I'axe X sur « 0,000 » et passer en mode Rayon.

Déplacer la caméra vers le bas le long du mandrin. Le compteur de I'axe X compteur indique
maintenant la différence.

Mesurer le @ en partie
supérieure du mandrin et
régler X sur « 0,000 » et sur
« rayon »

TM Basic_FR

Déplacer la caméra
vers le bas et
mesurer le @ en bas

37 MANUEL © Evoset AG



5.7.6.7 Angle/Rayon théorique

Utiliser cette icbne pour activer la méthode théorique « angle/radius ».

THECR.RADIUS

Cette méthode est utilisée pour tracer un angle ou un rayon avec des valeurs par défaut.

Une fenétre de réglages s'ouvre :

Sélection : régler I'angle ou le
rayon Winkel anzeigen Radius ar

Theoretischer Winkel

90.00°

Angle : Réglage de la valeur a
l'aide de la barre de réglage ou
en entrant la valeur/le réglage

fin a l'aide de « + » et « - ».

Imprimer l'étiquette

Etikette

Utilisation de la méthode « angle théorique » :

IIR0IE@IATPM Computer. PWE_T72

Show Angle:
Theoretical Angle

80.00

Déplacer le réticule a l'aide
de la souris sur l'aréte de
coupe...

v A1 80.00° #+ U A2

68.509
168.726

...et régler l'angle le long de
I'aréte de coupe a l'aide de la " wnanseI T Caner o 72
barre de réglage et du b '
réglage fin.

Les compteurs X et Z y
indiquent la position centrale A1 8000 #0A2
du réticule.

« Al » affiche l'angle réglé. _68.335
169.052
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Méthode du « rayon théorique » :

Sélectionner « Radius » (Rayon) dans la fenétre de réglage :

Sélectionner « Show Radius » (Afficher rayon)

Dans le cas d'un dessin de grand rayon (plus de 6mm), le
centre étant au milieu du champ de vision de la caméra, la
circonférence du cercle ne sera plus visible par la caméra
active.

Ce graphique est fourni pour capter la circonférence et la
rendre visible a nouveau (voir les exemples ci-dessous).

Régler la valeur en la tapant, ou a l'aide de « + » et « - »,

Imprimer l'étiquette

Theoretischer Radius

Radius anzeigen

mm

Etikette

Exemples avec des réglages de circonférences différentes dans le graphique ci-dessus :

Cercle =>r =3mm

Centre

Utilisation de la méthode « rayon théorique » :

Tracer une circonférence
(taper les valeurs) et capter

OUVRIR

la ligne le long du graphique
désiré (exemple : « Haut »)

Déplacer la ligne de circonférence
vers l'aréte de coupe et...

...régler le rayon en utilisant le
réglage fin

Les compteurs X et Z
indiquent la position du point
central.

« R » affiche le rayon réglé.
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5.7.7 Sélectionner le mode de mesure d'axe/l'affichage du compteur

Le résultat de la mesure est indiqué sous

I'image de la caméra dans la zone des VA +[0A>2 +[UA3
résultats. =
Les résultats tels que les valeurs des axes 49 .991 T cenera wasten

XetZ, | tl I t
inc?iquése.s rayons et les angles seron 329_838

En cliquant sur les signes « X » et « Z » une fenétre contextuelle s'ouvre ou les différents
« modes de mesure des axes » peuvent étre sélectionnés.

DA, RADIUS

La touche « Set Standard » (régler sur standard) affichera la valeur telle que définie avec le
« point de référence ».

En mode incrémentiel I'axe sélectionné sera défini sur « 0,000 » et la
couleur passera au bleu. Le mode sera également indiqué par la petite
icbne a cbté du nom de l'axe.

Mode X « incrémentiel » 78 . 639

Mode Z « absolu »

En mode « Hold » (pause) le valeur de I'axe sélectionné sera figée et la
couleur deviendra gris clair. Le mode sera également indiqué par la
petite icbne a c6té du nom de l'axe.

Mode X « Hold »

Vot 7 « absoli 152.952
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Les angles et les rayons mesurés seront indiqués au-dessus des valeurs des compteurs et
sont décrits ci-dessous :

R v A1 + VA2 + A3

Rayon mesuré Angle Al Angle A2 Angle inclus A3

Cliquer sur le signe « + » pour ouvrir une fenétre, ou la base du calcul de I'angle et de la
direction de I'angle de mesure peuvent étre modifiées.

Changement de direction du compteur
(sens horaire/anti-horaire)

Fermer la
fenétre

Changement de base
(Horizontal/vertical)

Exemples : Base verticale
1)

Sens : compteur &) A 1 229 91° +

sens antihoraire ==

2) Base horizontale

Sens : sens antihoraire |— kY |p£ 1 40.09°

En cliquant sur A1 ou A2 la
ligne correspondante sur
I'image sera affichée en vert
pendant quelgues secondes.

VA1 1300 ¥+ VA2 80.12 #L A3 229.97°

124.618
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5.8 Impression des valeurs mesureées

Cliquer sur cette icbne pour afficher les options d'impression installées.
DRUCKEN

5.8.1 Impression d'étiquettes standards

Cliquer sur cette icbne pour imprimer une
étiquette sur le scripteur d'étiquette
DYMO.

ETIKETTE

5.8.2 Impression d'étiquettes personnalisées EyeRay®, en option

Un second format d'étiquette peut étre personnalisé sur
spécifications du client. Sur demande.
e Numeéro d'éléments Evoset/PWB : P270540

Voir le chapitre « 5.2 Etiquette personnalisées EyeRay® ».

5.8.3 Impression de le rapport ( en option )

REFPORT

Impression de le rapport personnalisé sur spécifications du client
Evoset / PWB Numéro d'éléments Evoset/PWB : P270550
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5.9 Transfert de données

5.9.1 Liste des outils

Exemple :

Cette fonctionnalité permet de générer et d'enregistrer une liste des outils pour chaque piéce
a produire.

La gestion de la liste des outils se trouve
dans le menu « Data Transfert » (Transfert de
menu)

DATENAUSGABE

L'icbne de la gestion des outils est .
0. mu|tif0nctionne| : MEASURELIST OFEM FDF

EINRICHTEBLATT

Pour afficher le
répertoire des listes
d'outils

Ajouter une mesure a la
liste

0.

EINRICHTEELATT Compteur : indique le nombre
d'outils dans la liste

Cliquer dans le cadre rouge de la liste des icbnes d'outils pour ajouter une mesure sans la

liste. E

Un champ de saisie s'ouvre ou le numéro d'outil peut étre entré.
Confirmer avec pour ajouter les valeurs a la liste.

Geben Sie die Werkzeugnummer ein. Please enter the magazine number.

Le compteur affiche toujours les numéros des outils dans la liste des ouitils.
Exemple : La liste contient pour l'instant 3 outils.

2

EIMRICHTEBLATT
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Cliquer sur la touche « + » de la liste des ic6nes d'outils pour afficher
la liste.

é

Hnzuftigen Entferner Nactmessen  Ales laschen Offnent

Fonctions :

Ajouter une nouvelle mesure a la liste

Supprimer la liste de mesures mise en surbrillance

Ouvrir dans un répertoire

Datei tffnen *
A = » ThisPC » Documents » v |0 2 Search Documents
Organise » New folder - [ O
&= | Pictures o (A MNarme ’ Date maodified Type Size
@ OneDrive - Persor Alpha-C 10423/201912:50 ... File folder
- EVOSET &G -Datatransfer documentation 3/3/2022 113 PM File folder
This PC EyeRaySDK 3/3/2022113PM  File folder
§ 3D Objects PP 6/2001 1236 PM  File folder
B Desktop Program 6/23/2021 1:35 PM File folder
|=| Documents [m=] 1233 5/11/2020 %22 Apd ERY File 2 KB
‘ Downloads [] dmh 10/3/2019 8:00 AN ERY File 1KE
B Music (=] P567 12/6/2019 246 AM ERY File ZKE
[25] partl 9/9/201911:52 AM  ERY File 5 KB
=| Pictures —
[a5] TESTY 6/11/2021 228 AM  ERY File 2KE
m Wideos
i Windows (C:)
v
File name: || v| EyeRay file (.ery) a
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défaut).

Défaut (PDF) :
Une fenétre s'ouvre :

Datei speichern

*

Quick access

7y
Desktop

o ]
Librames

La

This PC

$

MNetwiork

*
Save in: | 2| Documents \,| o1 o
Name - Date modified Type
Llpha-C 10/23/201912:50 PM File fu
EWVOSET AG -Datatransfer documentation 35372022 113 PR File fc
EveRaySDK 3/3/2022 1113 PM File fi
Bp 762021 12:36 P File fu
Frogram 672372021 1:35 P File fi
w1233 5/11/2020 9:22 AM ERYF
®=ldmh 10/3/2019 %00 AM ERVF
IR T 12/6/2019 9:46 AM ERY F
(alpartl 0972019 11:52 &AM ERY F
= TESTI 6/11/2021 2:28 &AM ERYVF
L4 >
File narme: Measurelist] 23456 A I | Save I
Sawve as lype: EveR ay file [*.emy) w Cancel

Pour imprimer la liste sur une imprimante (le format A4 doit étre installé et
configuré dans les parametres d'imprimante, sinon un fichier PDF est créé par

*

Please wait...

Creating report

Apreés I'enregistrement le fichier sera automatiquement ouvert :

Exemple :

*

Please wait..

Creating report

EVOSET

C

Evoset AG

Alustrasse 18.

H-3940 - Steg - Switzerland
Tel: +41 27 922 0450
service@evoset.com

www.evoset.com

Datum

Bezugspunktname

Liste der Messungen

31312022

0000 GENERAL MASTER

1
2
3
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5.9.2 Ouvrir un fichier PDF

Utiliser cette icbne pour ouvrir des fichiers PDF enregistrés comme listes ou
rapports de mesure.

FOF OFFMEN

Une fenétre s'ouvre, dans laquelle il est possible de sélectionner le systeme a ouvrir,
renommer et déplacer des fichiers PDF vers d'autres répertoires, tels qu'une clé USB, ou
supprimer des fichiers.

Datei 6ffnen
A = » ThisPC » Documents » v D A Search Docurnents
Organise « MNew folder + [N
a=| Pictures + ~ Mame ’ Date modified Type Size
@ Onelrive - Persor Alpha-C 10/23/201912:50...  File folder
- EVOSET &G -Datatransfer documentation 3372022 113 PM File folder
This P EyeRaySDK 3/3/2022 113PM  File folder
# 3D Objects pp 7/6/2001 1236PM  File folder
B Desktop Prograrn 6/23/20211:35PM  File folder
= Documents [m=] 1233 5/11/2020 222 &AM ERY File 2 KE
& Downloads (] dmh 10/3/20198:00AM  ERY File 1K
D Music (&3] PS&7 12/6/2010 246 AM ERY File 2 KE
(8] part 9/9/201911:52 AM  ERY File 5 KE
| Pictures -
(w7 TESTY 6/11/2021 %28 AM  ERY File 2 KE
E Wideos
e Windous (C)
v
File name: || v| EyeRay file (*.ery)



5.10 Base de données

Cette icOne active les fonctions de BEZUBSFUNKT WERKZELIGE SICHERUNG
bases de données.

DATENEANK

base de données de I'outil

Ouvrir la base de données de points de
référence

Icone de sauvegarde ou de restauration

SICHERUNG

5.10.1 Base de données des points de référence

Cliquer sur cette icbne pour activer la base de données des points de
référence.

Le premier point adaptateur/de référence est toujours le Maitre général, utilisé pour calibrer
l'unité.
Il porte toujours le numéro « 0000 » et ne peut pas étre supprimé.

C'est ce qu'on appelle un « Point zéro absolu » avec lequel 'unité sera calibrée.

Le point de référence « 000 » ne peut pas étre modifié.
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5.10.1.1 Description des champs de saisie :

Bezugspunkt Nr.
Beschreibung

Erstelldatum

Notizen

Informations :
N° adaptateur

Nom

Date de création
Notes

Image

Options :

@ mm

@ Durchmesser

@ mm @ Zoll M Prioritat

® Durchmesser @ Radius W Prioritst B Sperren
@ Absoluter @ Offset Wert B Zahlrichtung X tauschen

H Achsentausch B Zahlrichtung Z tauschen

8 x 0
Z 1542

6 9 Lt e ‘Z x 0

Worheriger Méachster Suchen Neu Aendern Léschen Tastatur oK Abbrechen

Numéro du point de référence

Description du point de référence (nom de la machine du titulaire du
systeme)

Définie automatiquement
Remarques

Cliquer dans cette zone et parcourir I'ordinateur pour ajouter une image
au point de référence.

@ Zoll Définit I'unité pour le point de référence

@ Radius Résultat de la mesure de diameétre de rayon

& Offset Wert

Réglage standard : La valeur de décalage est la
différence entre le point zéro du mandrin maitre

(Maitre général) et le point zéro du porte-outil de
l'outil utilisé. Principalement utilisé.

Appelé: point zéro de décalage/relatif.

@ Reference value Il est possible d'avoir a c6té du mandrin maitre

B Achsentausch

(Maitre général) d'autres points zéro absolus.

Les valeurs nominales doivent étre entrées dans les
champs d'entrées pour «X » et « Z »,

Appelé: point zéro absolu/de référence

L'axe vertical deviendra I'axe X et I'axe horizontal
deviendra l'axe Z.

B Zahlichtung X tauschen Change le sens de comptage des axes

B Zahirichtung £ tauschen

TM Basic_FR
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Description des axes : pour entrer un nom
de l'axe. L'axe sera affiché ici une fois
spécifié => exemple : remplacer la
description de I'axe X par axe A.

Champ d'entrée pour les valeurs «X » et « Z ».
Entrer les valeurs de décalage ou de référence
en fonction des réglages effectués ci-dessus.

La plupart du temps c'est la valeur de décalage de I'axe Z qui est entrée ici (valeurs grave
sur l'adaptateur PWB).

Si le point de référence est a « axes inversés » : définir sur quel axe le mode de mesure R/D
doit étre activé.

Si les axes ne sont pas inverseés, le mode R/D est sur l'axe X.

Fonctions :

€ > Parcourir la base de données d'un point de référence au suivant

Vorheriger Machster

Rechercher les bases de données pour un point de référence
spécifique

Ajouter un nouveau point de référence

Enregistrer des modifications

Aendern

Supprimer le point de référence

Afficher le « clavier sur écran »

Tastatur

Sélectionner l'adaptateur

Q Fermer la liste

Abbrechen
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5.10.1.2 Exemples de points de référence :
1))

Point de référence N° : 63
Point de référence d'une machine avec systeme de porte-outil HSK-A63.
- Valeurs de décalage :

X =00.00 mm

Z=15.57 mm

Bezugspunkt Nr. @ mm @ Zol H Prioritat

Beschreibung HSK 63 @ Durchmesser @ Radius | Prioritat | Sperren

Erstelldatum @ Absoluter ® Offset Wert B Zahlrichtung X tauschen
B Achsentausch B Zahlrichtung Z tauschen

Notizen

é é " x o

riger  Nachster . Laschen Tastatur OK Abbrechen

2)
Point de référence N° : 400

Point de référence d'une machine avec systeme de porte-outil VDI4O.
- Axes inversés
- Sens de comptage passé sur l'axe Z.
- Mode R/D actif sur l'axe X.
- Valeurs de décalage :
X =00,00 mm
Z =35,55mm

Bezugspunkt Nr. @ mm @ Zoll B Prioritat

Beschreibung @ Durchmesser @ Radius | Prioritat @ Sperren

Erstelldatum @ Absoluter @ Offset Wert @ Zahlrichtung Z andern
@ Achsentausch B Zahlrichtung X andemn

Notizen

6 9 L \Z x O

Vorheriger Machster Suchen Aendern Léschen Tastatur OK Abbrechen
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5.10.2 Sauvegarde et restauration

La procédure de sauvegarde enregistre les bases de données du systeme EyeRay®.

Tous les adaptateurs, outils (unités avec base de données d'outil), données de correction et
de calibrage (taille en pixels, etc.) seront enregistrés dans un fichier de sauvegarde.

Cette icbne ouvre les fonctions de sauvegarde et de restauration.

SICHERUNG

: : Restaurer les données
d'un fichier de

ederherstellungsprozedur sauvegarde

Description des icones :

Exécuter une sauvegarde
|_etzte Sicherung:HWkS5fLSPts=
Sicherung | etzte Wiederherstellung:HWKS5fLSPts= Wiederherstellung

Barre de progression Abbrechen

Status:

Fermer la fenétre

Effectuer les opérations de sauvegarde :

Activer la procédure avec l'icone de droite :

Sicherung

Il ouvre une fenétre permettant de sélectionner le répertoire pour la sauvegarde :

Evefiay® DEMO V2403 3
VI2016@E21AM  Computer, EVOSET-PC
Evanet AG Benutzer: AGMINISTRATOR

Creer un dossier, le nommer
« backup » et démarrer la procedure
en appuyant sur « OK ».

A La sauvegarde doit étre effectuée sur une clé USB et non sur le PC lui-méme !
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La barre affiche la progression de la sauvegarde. Cette opération peut prendre plusieurs
minutes.

Sicherungs- und Wiederherstellungsprozedur

Sicherungs- und Wiederherstellungsprozedur

_— Letzte Sicherung:HWkS5fL SPts=

- Letzte Sicherung:3/12/2016

A d
Sicharung Letzte Wiederherstellung:HWKS5fLSPts= Wiederherstellung

2
Sicherung Letzte Wiederherstellung:HWkS5fLSPts= Wiederherstellung

—

Status: ‘:3
Dateien werden komprimiert_ -
Abbrechen

Status: ‘B

Sicherung erfolgreich abgeschlossen
Abhrechen

Fermer la fenétre apres avoir terminé la procédure de sauvegarde.
Restaurer :

Activer la procédure avec l'icone de droite :

Wiederherstellung

Choisir le fichier de sauvegarde, qui doit étre restauré.

Sélectionner le fichier « EyeRayBackup... ... .bak » et lancer le processus de restauration en
cliquant sur « Open » (Ouvrir).

T Opentie =
@Qv\ /. » Computer » KINGSTON (E:) » Backup EyeRay .J¢,\| Search Backup EyeRay A

Organize ¥ New folder £~ i ®

= Pictures Al Name 3 Datemodified Type
¥ videos

||| EyeRayBackup201357.bak 07.05.201313:41 BAK File

18 Computer

s Local Disk (C:)
Local Disk (D) [

s KINGSTON (E)

1| 04 - EyeRay® /

. Backup EyeRay

I EFH

1/ Screenshots Ey

| SW Heilig&sSch

10 Winkel messen

T i ]

File name: EyeRayBackup201357.bak v |EyeRay backup file (*.bak) ]
Open Cancel

La barre affiche la progression de la sauvegarde. Cette opération peut prendre plusieurs
minutes.

Sicherungs- und Wiederherstellungsprozedur A EyeRay @

= Letzte Sicherung:HWKS5fLSPts=

o> lé EyeRay® must be restarted now. Click on OK to quit EyeRay®.
Sicherung Letzte Wiederherstellung: HWkS5fLSPts= Wiederherstellung 0

Status: @
Dateien werden komprimiert_ =

Abbrechen

Apres avoir terminé I'opération de restauration il faut redémarrer le systéme.
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6 Fonctions en option
6.1 Impression d'étiquettes personnalisées EyeRay® (option logicielle)
Cette option est disponible pour imprimer des étiquettes personnalisées.

Numéro de I'élément : P270540/Etiquette personnalisée EyeRay®

6.2 Transfert de données PostPro EyeRay® (option logicielle)

Transfert de données a un réseau ou centre d'usinage. Plusieurs post-traitement sont
possibles.

Numéro des éléments :  P270220/Transfert de données licence EyeRay®
P270215/Transfert de données PostPro EyeRay®/par commande
6.3 Transfert de données Puce RFID/EyeRay® (option logicielle)

Transfert de données par support de données sur support d'outil (puce RFID). Plusieurs
post-traitement possibles.

Numéro de I'élément : P270225 (contient le logiciel/llicence et matériel pour le Tool
Master)

6.4 Mesure de la hauteur centrale avec caméra/EyeRay® (en option)

Mesure de la hauteur du centre avec une deuxiéme caméra (caméra horizontale).

La caméra peut étre posée apres coup et est assemblée sur la plaque latérale du Tool

Master.

Numéro de I'élément : P270110/Mesure de la hauteur centrale avec caméra/EyeRay®

6.5 Fonction de mesures personnalisées (en option logicielle)
Fonction de mesure sur la base de fiches de spécifications spécialement créées.

Numéro de I'élément : P270590
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7 Dépannage

Probléeme

Dépannage

(1)

Erreur sur l'axe X et/ou Z

70.111

Remarque : Cette Erreur peut se produire
lors de la déconnexion d'un lecteur flash
USB de l'ordinateur.

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et
le TOOL MASTER.

2a.) Débrancher la connexion USB entre le
PC et le TOOL MASTER et la
rebrancher apres quelques secondes.

2b.) Cela va initialiser le systeme.
2c.)

Please wait, initializing system

2d.) Apres cela il faudra calibrer I'appareil.

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera

2)

Message « No uEye camera could be
opened! » (impossible d'ouvrir les caméra
uEye) lors du lancement du logiciel
EyeRay®.

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et
le TOOL MASTER.

2a.) Apres l'ouverture de session, fermer le
EyeRay® software en cliquant sur la
touche rouge (en haut a droite).

0}

A

2b.) Redémarrer le logiciel EyeRay®. _[;b_

3)
Message « Please connect the USB light »

(Veuillez connecter la lumiere USB) lors du
lancement du logiciel EyeRay®

EyeRay

i N
|:8:| Please connect the USE light.
b 4

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC e
le TOOL MASTER.

2.) Vérifier que l'interrupteur principal a l'arriere
du TOOL MASTER soit bien fermé (ON).

3a.) Aprés l'ouverture de session, fermer le
EyeRay® software en cliquant sur la
touche rouge (en haut a droite).

= F

3b.) Redémarrer le logiciel EyeRay®.
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Probléme

Dépannage

(4a)

Ecran bleu aprés le lancement du logiciel
EyeRay®.

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et le
TOOL MASTER.

2.) Vérifier que l'interrupteur principal a l'arriére du
TOOL MASTER soit bien fermé (ON).

3a.) Fermer le EyeRay® software en cliquant sur
la touche rouge (en haut a droite).

10

=

3b.) Redémarrer le logiciel EyeRayw.

(4b)

L'écran bleu est toujours la aprées le
lancement du logiciel EyeRay® (point 4a)
déja passe).

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

1.) Ouvrir la « lumiere de calibrage » en
appuyant sur

Ctrl et L l'un aprés l'autre

Si aucun clavier n'est connecté, ouvrir le
clavier sur I'écran en cliquant sur la touche du
clavier dans la fenétre bleue de calibrage.

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

Remargue : Sur le clavier d'écran il faut
cliquer deux fois sur la touche Ctrl avant de
cliquer sur le la touche L.

2.) Changer la valeur de « light setting » (réglage
de lumiere) jusqu'a ce que toutes les lignes
soient a l'intérieur des deux zones de
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Probléme

Dépannage

(5a)
L'unité ne peut pas étre calibrée.
Le message suivant s'affiche :

e Positionner le mandrin dans le champ de
Ml vision de la caméra.
l \ Not active measurement \
(5b) 1.) Démarrer le calibrage de la lumiére et le

Il n'existe aucune ligne de mesure pour
calibrer I'appareil. Le message « Not active
measurement » (pas de mesure active)
s'affiche.

49.985 mm

X:(s)

controle de l'intensité de la lumiére.
= Suivre le point (4b)

2.) Le calibrage de I'appareil peut maintenant
se faire.

(6)
Le menu de démarrage de EyeRay® n'est
pas affiché.

© O %

Launch
EyeRay

Power off

PC Restart PC

Redémarrer le logiciel EyeRay® en cliquant
sur I'icone EyeRay® dans le menu de
démarrage de Windows®.

% )

Microsoft Edge

Options

Evoset AG (2)

B Evoset AG Resc

Feedback Hub

Mettre hors tension ou Redémarrer le PC
par le menu de démarrage de Windows®.
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(7)

Le message suivant apparait au démarrage:

Un support de stockage USB est inséré
dans le PC.

Retirez la clé USB et basculez
le PC.
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8 Schémas

8.1 Apercu des connexions du TM Quadra

=USB Connexions

=24V Connexions

=100-240 VAC Connexions

___________________

i Tool Master Basic !

Lander spezifischer Adapterstecker:
Power supply 100-240 VAC
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8.3 Connexion concentrateur USB/Broche KV

1
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8.4 Connexions pneumatiques
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: Broche KV

8.4.2 Bague d'outil
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9 Déclaration de conformité

KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE

Evoset AG
Besche Mattenstrasse 1

CH-3940 Steg (4]
B +4127 922 0450

erklart, dass das Werkzeugvoreinstellgerat :
declares that the tool presetter :
déclare que le banc de préréglage :

SERIEN-NR. :
SERIAL NUMBER:
N° DE SERIE :

MODELL :
MODEL : TOOL MASTER Basic
MODELE :

MARKE : (
BRAND : PWB
MARQUE :

mit folgenden Richtlinien tbereinstimmt :
are in accordance with the following directives :
est conforme aux directives suivantes :

RICHTLINIEN : (" 2006/42/CE

DIRECTIVES : 2004/ 108/ CE
DIRECTIVES : L 2006/ 95/ CE

NORMEN : r
STANDARDS : EN 61326-1:2006
NORMES : \

Evoset AG

. | A=
Stevan L\/u kicevic

Technical Director
Steg, 02.03.2022
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