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1 Description de I'appareil

1.1 Construction

PWE
systemsg)

Poignée de verrouillage/déverrouillage et déplacement des deux axes
Caméra

Broche d'outil

Eclairage

ELO PC tout-en-un

Souris

Clavier

Imprimante d'étiquettes

Mollette de réglage fin de I'axe X

0. Mollette de réglage fin de l'axe Y

PBOoOo~NoOAWNE
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2 Installation de l'appareil

2.1 Liste de colisage

Unité Meuble support « ELO » PC tout-en-un

Cordons Imprimante « Dymo 450 » Souris et clavier

ATTENTION :  Sil'appareil a été stocké a une température inférieure a 5 °C, attendre quelques
heures avant de le déballer afin d'empécher que la condensation se dépose sur
les pieces. La condensation peut nuire aux parties sensibles de I'appareil.
Conserver I'emballage d'origine
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2.2 Déballage et montage

Remarque : 2 personnes sont requises pour ce travail !!

L'unité est livrée dans une caisse en bois.
Le meuble support du TM Octa2 sert d'élément d'emballage. Le Tool Master est lui-méme

fixé sur la palette.
Les accessoires et le ELO PC sont placés au-dessus du meuble support.

Retirer le couvercle de la caisse en bois et sortir les accessoires, le support de

1.)
I'armoire et le ELO PC.

:
7
]

/

l/

2) Démonter les deux barres de bois qui fixent le meuble support.

3.) Retirer les parois latérales de la caisse en bois.
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5.) Soulever le meuble support et le placer sur le sol a coté de la caisse.

L'unité est fixée par 4 vis et des cornieres de transport sur la plaque inférieure.

Les éléments suivants se trouvent dans les boites en carton :

Adaptateur de prise,

spécifique au pays, pour
le connecteur multipoint

4 poignées de
transport

Vis de fixation et les rondelles en Souris Les étiquettes « LW 11355 »
plastique pour les couvercles de l'axe X pour lI'imprimante Dymo
de l'unité

6.) Retirer les corniéres et placer les poignées en les vissant.

TOOL MASTER Octa2 Buzzard
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7.) Assembler le support du cabinet. Le fixer avec les vis fournies.

8.) Placer l'unité sur le meuble support (2 personnes pour le faire).

L =)
ipeiemiE

Couvercle du support

Support

Vis de fixation du
couvercle

9.) Retirer les vis de sécurité pour le transport de la colonne et la base :

Desserrer la vis située sur le c6té gauche de la colonne, déplacer la colonne vers la gauche

et retirer la vis de sécurité du coté droit.

: ...déplacer la colonne vers la
Desserrer la vis sur la gauche... gauche ...

...et desserrer la deuxiéme vis sur la droite

TOOL MASTER Octa2 Buzzard 8
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Le chariot sur la colonne est fixé par une vis.

9. Retirer tous les accessoires et assembler le ELO PC sur la tablette du meuble
support.
Les vis de fixation du ELO PC se trouvent sur le couvercle du support.

10.) Fixerle ELO PC sur le couvercle du support.
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2.3 Connexions

L'unité d'alimentation électriqgue du ELO PC est
située sous la plaque grise de support ; elle
alimente le TM Octa 2 et I'imprimante Dymo
imprimante déja fixés a l'arriere du meuble
support.

1.)  Connecter l'unité d'alimentation électrique
au ELO PC, a l'aide du connecteur
multiprise a l'arriere de lI'armoire de l'unité.

La connexion des autres périphériques au
connecteur multiprise est déja effectuée.

2.) Incliner le ELO PC vers l'arriére pour voir les interfaces des périphériques.

Marche/arrét ELO

Interfaces USB Alimentation électrique
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3.) Les cables sont tous repérés => Les connecter a l'unité, au ELO PC et a I'imprimante

Dymo.

4.) Brancher également le TM Octa2 au ELO PC a l'aide du cordon USB.

5.) Effectuer la connexion de l'imprimante Dymo au ELO PC, a l'aide du cordon USB.

6.) Raccorder l'alimentation en air comprimé (5 a 6 bar, air déshuilé et sans eau).

Alimentation électrique
ELO PC

Connexion USB du
TM Octa 2 au ELO
PC

Connexion USB de l'imprimante
Dymo au ELO PC

Alimentation électrique
du ELO PC

Alimentation en air 5 a 6 bar

Alimentation électrique
de l'imprimante Dymo

TOOL MASTER Octa2 Buzzard 11
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7.) Raccorder le connecteur multipoint a Connecteur multipoint

I'alimentation électrique principale.

La boite en carton d'accessoires
contient une prise spécifiqgue au
pays, pour la connexion principale

Prise adaptatrice
spécifique aux pays

au connecteur multipoint.

3 Fonctionnement de l'unité

3.1 Deéplacement des axes

Les deux axes vont étre verrouillés des que l'unité sera raccordée a I'air comprimé (5 a 6
bar).

Déplacement rapide :

Appuyer sur le bouton situé sur la poignée
noire pour libérer le serrage de l'axe, et
déplacer le chariot/caméra vers la position
souhaitée.

Réglage fin :

Relacher le bouton de la poignée et utiliser les boutons de réglage « X » et « Z » pour
déplacer les axes au micron preés.

Boutons de réglage fin
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3.2 Types de broche
Le TM Octa2 est disponible avec 2 types de broche.

Broche a roulement a aiguilles (standard) Broche KV (en option)
Tailles disponibles : ISO40 et ISO50 Tailles disponibles : ISO50

3.2.1 Broche : Roulement a aiguilles

- Faible usure, évite 'endommagement des cones d'outil

- Meilleur centrage qu'avec une surface de contact pleine

- L'huile et la saleté restent dans les cavités et n'ont aucune influence sur la précision
des mesures

- Nettoyage facile/pas de frais de maintenance

- Faux rond stable

3.2.2 Broche KV
Les fonctions de la Broche KV peuvent étre contrblées par le logiciel EyeRay®.
- Piéces préchargées de grande précision
- Fonctions de Serrage circulaire pneumatique/Serrage par dépression/Palier

pneumatique
- Voir le chapitre 5.1 Fonctionnement de la broche KV  pour plus d'informations

3.3 Mise en route de l'unité et du ELO PC

Interrupteur principal de I'appareil Interrupteur principal du ELO PC

/=

Sysfemsa

EveRay® Faleon visam

::‘jn
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4 Systeme d'imagerie EyeRay®

4.1 Ecran d'ouverture de session

Remarque : Lors du démarrage de l'unité, s'assurer qu'il n'y a aucune clé USB ou un
autre dispositif connecté au Shuttle PC tout-en-un. L'unité ne démarrerait pas

correctement.

L'écran suivant s'affiche lorsque le PC est prét :

PUB

systemsf)

© A=z

Power off  Restart Launch

PC PC EyeRay
www.evoset.com just efficient
Icones :
Pour
Pour arréter effectuer un - Pour dématrrer le logiciel
le Shuttle PC redémarrage d'imagerie EyeRay®
du PC
Power off Launch
PC EyeRay
TOOL MASTER Octa2 Buzzard 14 MANUEL © Evoset AG



4.2 Démarrage du EyeRay® et ouverture de session

Cliquer sur l'icbne de démarrage « Launch EyeRay » %b

Launch
EyeRay

Le logiciel s'active et ouvre la fenétre d'ouverture de session :

PWBOH

EyeRay ® Buzzard v2200

PWE E
SUPPORT >
ADMINISTRATOR n )

www.evoset.com just efficient

Cliquer sur la fleche en regard du champ d'entrée de I'utilisateur.
Une liste des utilisateurs définis va s'afficher.

ID utilisateur Administrator ,| ADMINISTRATOR (v
- = ADMINISTRATOR
Mot de passe admin \TPWB )
‘ 4

Sélection :

ID utilisateur PWB
Mot de passe pwb
ID utilisateur : Support (seulement pour l'assist  ance en ligne)

Mot de passe :

Confirmer avec : )
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4.2.1 Calibrage standard de l'unité

EyeRay® démarre et la fenétre de calibrage s'affiche.

R tIAT ™ ¢ A3
:
Xa sl
Z

Placer le mandrin maitre dans la broche et
le positionner dans le champ de vision de
la caméra.

Confirmer ave

R

1 Xo

Z

tlA1 tlA2

26.068
408.812

NERAL MASTER in the
amera

Apres confirmation, le message qui s'affiche indique les valeurs du mandrin maitre.

.
EOI Please press OK to calibrate the unit.

£

Adapter

! % value: 45.995
= Zwvalue: 329,83

[ oK O3l

Confirmer les valeurs avec « OK » =>
EyeRay® termine le calibrage.

TOOL MASTER Octa2 Buzzard
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4.2.2 Seulement pour les machines avec échelles
linéaires : marques de référence croisées

Le logiciel s'active et indique les
axes de « Référence ».

Déplacer les deux axes a l'aide de la
poignée noire jusqu'a ce qu'ils atteignent

la marque de référence.

deux

Des que les marques de référence sont R
croisées, le compteur affiche le comptage. X
D

Z

z|A1 t|A2 t A3

Reference ®™-....
Reference 2 -

Tosl of deme

&)= o]

4.3 Représentation de I'écran EyeRay®

dynamique caméra

Barre de mise au point Image réelle de la

Informations générales :

utilisateur, version, langage

|

_

R L elA1

t|A2

t A3

Raccourcis

X, 97.362 =

|+

GENERAL MASTER

0000

7z 381861

xz|

b (5=
=

%

\

\

\

Valeurs des Fenétre d'informations
compteurs point de référence

Fenétre
d'informations sur
les outils

Indications des valeurs
géomeétriques :
rayons/angles

EyeRay® => Facile a utiliser :

Faire fonctionner le logiciel juste en utilisant le

TOOL MASTER Octa2 Buzzard
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4.4 Structure des menus

Activer tous les sous-menus en utilisant les 6 icones de base :

Meth mesure

18

Maximum

>

Préréglé

=]

Ecran

Multiaréte
ﬁ
Lum avant
., 1 Cd
.’9\.
Axe fixé

Point central

Angle/Rayon théorique

2

Mesure de point

Broche KV | Fonctions | | Impression || Base de
=> optionnel || de mesure données
x.z I B—
— E—
il = -

e

-

o

Fct mesure

|

MF supplém.

7

Util./MF adaptateur

=2

Etiq Fol

_‘
3

=
[ay

=D

Etiq. Format 2 *

=

MF spéciale * Rapport *
-—
L]
I:!iJ R F
*= Optionnel *= Optionnel

TOOL MASTER Octa2 Buzzard

lllumination

wds
a:\
1

;

Méthodes de || Transfert Réglages
mesure de données || de base
Impression Rég de base Base  données
B_
o C -
H_

1l

Al

igner caméra

Roin  tréférence
Gestion outil

(2]

A

Taille en pixels

Rest. sauvegarde

1

Corr. parallélisme

v

>

bs. point

zéro

00

Parametre

|

18

*= Optionnel

Transf. données

-
I

Gest. liste outils
+

k="

Envoi fichier *

A2

Ecrire sur puce  *

-»!@l

PDF

*= QOptionn el
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4.5 Réglages de base

a. Cliguer sur cette icone pour afficher le menu
avec les 5 réglages de base

Eclairage | | Aligner la caméra | Taille en pixels

R tar | EJ
X el I B B
z e 7 [g=lle

Compensation || Point zéro | | Parameétre
de parallélisme | | absolu

4.5.1 Eclairage

Ouvrir les réglages de base avec l'icone Q

- -

- D ¥

kg
g

-‘Q’— Utiliser cette icone pour Vvérifier et régler l'intensité de I'éclairage

Les lignes horizontales indiquent l'intensité
de lumiére en haut, au centre et en bas de |
limage réelle.
Les lignes verticales indiquent l'intensité de
lumiéere a droite, au centre et a gauche de
l'image réelle

EyeRay - Light calibration

Toutes les lignes horizontales doivent étre dans les

limites de tolérance. Camera values
Pixel clock 14
Toutes les lignes verticales doivent étre dans les Framerate 10
limites de tolérance. Exposure 10
Pour améliorer l'intensité lumineuse : Lot seting
- Nettoyer la lentille de la caméra | = |66 % E]

- Nettoyer la lentille d'éclairage

Si l'intensité lumineuse n'est toujours pas suffisante, utiliser I'icéne
« + » pour l'augmenter jusqu'a ce que les lignes soient dans les
limites de tolérance des champs.

Confirmer avec

Vérifier I'éclairage périodiquement => au moins une fois par semaine, ou plus si la lumiére
autour de l'unité est en train de changer.
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4.5.2 Aligner la caméra

Placer le mandrin maitre, ou un outil, dont le
contour est parallele a I'axe vertical de la caméra.

Déplacer le contour vertical du maitre sur la

@ Cliquer sur cette icbne pour régler la caméra.
ROI/Région d'intérét (rectangle bleu).

R t A3

Ko o . [WeE

z p 7 b=

L'indicateur d'angle « Al » affiche la différence entre le contour vertical du mandrin et I'axe

vertical de la caméra.

La valeur doit étre inférieure a + 0,02°.
= Valeurs autorisées : 179,98° - 0,02°

Si la valeur est supérieure a 90 + 0,02°, desserrer la
vis de fixation du support en aluminium de la caméra.
Tourner l[égerement la caméra jusqu'a ce que la valeur
maximale permise soit atteinte.
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4.5.3 Correction de parallélisme

Cette fonction est utilisée pour régler les erreurs de parallélisme entre la colonne et I'axe de

la bague extérieure.

icone.
Mettre en place le mandrin maitre.

“ Démarrer l'opération en cliquant sur cette

Le logiciel invite a mesurer le premier point au bas du | «
mandrin maitre. X,
Déplacer la caméra vers le bas et confirmer la mesure. 7

50.116 == [wE|E
287196 ~ °  [&|=[W

EyeRay - Compensation correction
X 0.334 pm/mm 3§ Delete |

Date: 4/19/2013 Time: 5:40 PM

Select the first paint.

o

Déplacer la caméra vers le haut et mesurer un deuxieme point sur I'extrémité supérieure du

mandrin maitre.

EyeRay - Compensation correction

X: 0.334 pm/mm (3§  Delete

Date: 4/19/2013 Time: 5:40 PM

Select the second point.

Le résultat s'affiche dans la fenétre, comme illustré a droite.

0,034 micron/mm indique une correction de 0,01 mm sur
une hauteur de 300 mm.

Ce défaut sera maintenant corrigé tout le temps par le
logiciel.

Confirmer avec

EyeRay - Compensation correction &

X 0.034 pm/mm 5%

Date: 4/19/2013 Time: 543 PM

Operation completed. The result is
0.034 Micron per milimeter

) X

Dés que la procédure de correction du parallélisme est terminée, le systéme va demander le

calibrage de l'appareil.

Cela doit étre effectué en raison du nouveau facteur d'erreur de parallélisme enregistré.

Voir le chapitre « 4.5.4 Régler le point zéro absolu » pour plus de conseils.
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4.5.4 Point zéro absolu

Mettre en place le mandrin maitre.

0.0 L'icbne de gauche lance la procédure.

EyeRay - Absolute Zero Point - GENERAL MASTER = |

X: (s) 49.995 mm
r 32983 mm

2/512013@10:16 AM R 2lA1 zlA2 ¢ A3

X, 49.984 w=-.° [uEE
z° 320828 & ° @ng

., Please insert the GENERALMASTER
in the field of view of the camera

Une fenétre s'affiche avec les valeurs nominales du mandrin maitre (gravées sur le
mandrin). Si les valeurs sont différentes de celles qui sont marquées sur le mandrin, elles
peuvent étre modifiées dans cette fenétre. L'unité peut également étre définie
(métriques/pouces).

[ Adapter =

I.-"-_- ‘-I The values of GENERAL MASTER are:
B Xwvalue: 49.995

~ Zvalue 32983

— Xo 49.995 ®- " §&]
2]

7° 329829 » ° (&

nominales.

Mandrin maitre : Comparer les valeurs avec les valeurs gravées sur le mandrin
maitre.

Q Veérifier que les valeurs de la fenétre de contrdle de référence sont les valeurs

Confirmer par « OK » pour régler le point zéro absolu.
L'unité est maintenant calibrée et préte a mesurer.

R tlA1 tlA2

Xo  49.997 =- . [«4=;
z° 329830 & ° [n[=][=]
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455 Parametre

e —
—‘-"‘c Afficher le menu des paramétres en cliquant sur I'icbne de gauche.
Une ouverture de session comme Administrateur est nécessaire pour entrer les
A parametres.

Index « Général » :

General

Language Serial Number

- ErgllSh J

Company name

- Pour changer le nom de

entreprise,
Langage, Logotype, etc. e e
service@evoset.com
cpP Homepage
www.evoset.com
City Logo path
Country
Phone
Tel: +41 27 922 0450
Chapitre « Général » : optens

Maximum method activated by default

Off

Resetting the maximum methode after X seconds

- Modifier le facteur de la _

méthode maximale/ le NI T3S

facteur d'angle etc.

Tool number activated for printing

V Activated

Date format
© DD/IMMIYYYY @ MMDDIYYYY
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Index « A propos de EyeRay... »

- Pour ouvrir le manuel de I'utilisateur, la connexion & l'assistance en ligne, les informations

de contact.
' Printers

Opflions About EyeRay...

© 2012 Evoset AG
Saflischstrasse 6
CH-3900 - Brig Contact service@evoset.com
Switzerland

Support Access to on line support

Homepage EvosetAG

Manual

Manuel : ouvre le manuel du propriétaire en fichier PDF

« Support » : pour utiliser ceci, I'unité doit étre connectée sur Internet.
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Index « Utilisateurs »

- Administration des utilisateurs/définition des droits des utilisateurs

User name User right

ADMINISTRATOR Administrator
User

Comment créer un utilisateur

Entrer un nom, un mot de passe
et droits de l'utilisateur

User name User name User nght

. ADMINISTRATOR Admimistrator
shift
BN e

Password

User right

Ajouter un utilisateur

L'utilisateur « Support » ne peut pas étre modifié.
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Pour supprimer un utilisateur :

Sélectionner un utilisateur dans la liste

User name User name User night

Password

User right

Supprimer

Apres confirmation du message affiché e 2

['utilisateur sera supprime.

Ifg] Are you sure to delete this user?

Index « Imprimantes » _ Printers

_ Selection des T ———

imprimantes installées [y

DYMO LabelWriter 450 g‘

Report printer

T
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4.6 Raccourcis

Des raccourcis peuvent étre créer pour gagner du temps lors de I'activation des fonctions et
méthodes qui sont souvent utilisées.

8 raccourcis au maximum peuvent étre créés.

Si tous les champs de raccourcis sont utilisés, il est possible d'en créer un autre en
surclassant un champ existant.

4.6.1 Créer des raccourcis

Cliquer et maintenir le bouton gauche de la souris dans la partie basse de l'icone sur
laquelle vous souhaitez ajouter un raccourci.

Exemple : Fonction de mesure MF1

Déplacer l'icbne vers le haut sur i
un champ de raccourci a l'aide Z 93408 A
du bouton gauche de la souris.

Si le champ est déja utilisé par
un raccourci, il sera surclassé
par le nouveau.

Xa
La fonction va maintenant se
trouver dans la zone des
raccourcis.
R ¢ A1 ™ a2 ¢ A3

%o 30.040 =-... [=8E=
7 90.013 ao " nll2] [
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4.6.2 Supprimer des raccourcis

Cliquer et maintenir le bouton gauche de la souris sur le raccourci que I'on souhaite

supprimer.

R A1

{itlA2

X,  30.040 =-
Z 90.013 = °

L, |
r

Différents exemples de raccourcis de fonctions et de méthodes sont donnés ci-apres.

R " A1

| tlA2 T A3

L]
mm  GENERAL MASTER

ﬂ +]

R RO

@ |a

8 raccourcis au maximum peuvent étre créés.
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4.7 Mesures
4.7.1 Barre indicatrice de mise au point

Description :

La barre de mise au point et l'indicateur de maximum aident a tourner I'outil vers sa déviation
maximale, et également de s'assurer d'avoir la mise au point maximale de la caméra.

\

Indicateur de

maximum
Barre de
mise au
point
R ¢ A1 t|A2 t A3

Xo 72.031 =-..| [k
Z 62.549 A - 5

Elle est placée dans le coin supérieur gauche de la zone de caméra.

Lorsque Il'outil est lentement tourné dans la zone de la caméra, deux fleches (indicateur
maximum), sur la barre de mise au point, se déplacent vers la gauche jusqu'a ce que le
maximum soit atteint, puis reviennent lorsque I'on continue de tourner l'outil.

==
2o

7
-
|

Tourner lentement un outil pour visualiser comment fonctionne la barre de mise au point.

Comment utiliser la « Barre de mise au point » :

Placer un outil et le déplacer sur I'image réelle de la caméra.

Tourner 'outil => les fleches (indicateur de maximum) se déplacent vers la gauche et sont
de couleur noire.

v

A

Tourner encore l'outil jusqu'a ce que les fleches reviennent vers la droite et prennent la
couleur rouge. Cela signifie que la mise au point maximale vient juste d'étre dépassée.

v

A

Tourner 'outil lentement dans la direction opposée jusqu'a ce que les fleches prennent la
couleur VERTE.

N
©
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4.7.2 Choisir un point de référence

Placer un outil.

Avant de mesurer un outil le « point de référence correct » doit étre choisi.

Cliquer sur l'icéne du point de référence. 9 0000
GENERAL MASTER

Une liste de tous les points de référence définis s'affiche.

il Name Mode Select adapter A
1 HSK 63 Offset Value Select
Description des icones :
‘ v ‘ ‘ A ‘ Utiliser les fléches pour faire défiler la liste
Select ‘ Appuyer pour sélectionner un point de référence

Appuyer pour fermer la liste sans sélection

Le point de référence sélectionné sera illustré dans la fenétre de point de référence

Exemple :

3 « Numéro et nom du point de

// référence
SK40
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MEéMmOrises :
- Adaptateurs avec valeurs de référence
- Adaptateurs de décalage

c Deux différents types de points de référence/d'adaptateurs peuvent étre

Adaptateurs avec valeurs de référence :

Ce type de point de référence est utilisé pour calibrer 'unité.
Exemples : Mandrin maitre/« Outils maitres » de dimensions connues/outils de calibrage

Un adaptateur, avec valeurs de référence stockées, est principalement utilisé pour calibrer
['unité.
=> Malitre général/Mandrin maitre.

Adaptateur de décalage/Adaptateur avec valeur de décalage :

Ce genre de point de référence est utilisé pour mesurer des outils avec des types de
supports d'outil autre que la broche de base.
Exemples : Adaptateurs PWB tels que ISO/HSK/Capto etc.

C'est la valeur de décalage surtout utilisée avec l'axe Z. L'axe des diametres est

généralement égal au centre de la bague extérieure => aucun décalage nécessaire
(exception : les outils de tour par exemple)

Indication d'un adaptateur avec valeurs de référence/point de référence absolu :

Le symbole d'adaptateur mis en évidence en rouge indique que cet adaptateur
estun « Point de référence absolu »

En rouge => Adaptateur avec ’9 0000
valeurs de référence.

GENERAL MASTER

Remarque : L'unité doit étre calibrée avec I'outil de calibrage assigné lors de la
sélection d'un adaptateur avec valeurs de référence !!
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4.7.3 Sélectionner une fonction de mesure (MF)

.

La plupart des outils peuvent étre mesurés en
utilisant les 9 fonctions de mesure élémentaires.

Cette icOne permet d'activer les
fonctions de mesure élémentaires.

Activation des fonctions de mesure supplémentaires

Indique a l'utilisateur les fonctions de mesure définies/ personnalisées.

Fonctions de mesure spéciales (sur demande)

Numéro d'éléments Evoset/PWB : P270590.
Voir le chapitre « 5.8 /Fonction de mesure personnalisée ».
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4.7.4 Description des fonctions de mesure

Généralement :
La fonction de mesure définit la facon dont le systéme d'imagerie analyse l'insert ou l'aréte

de coupe.

4.7.4.1 Fonctions de mesure élémentaires

>

ME1

Cette fonction mesure le point le plus élevé sur le contour de I'outil dans la
direction horizontale (X) et le point le plus élevé dans la direction verticale (Z) :
c'est ce que I'on appelle la mesure des points.

MES8

Cette fonction ne mesure que le point le plus élevé sur le contour de I'outil dans
la direction verticale (Z), ce qui signifie seulement la longueur de I'outil.

F9

Cette fonction ne mesure que le point le plus élevé sur le contour de I'outil dans
la direction horizontale (X), ce qui signifie seulement le diametre, le rayon, de
l'outil.

M4

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles : c'est ce que
I'on appelle la mesure des lignes. En outre, elle permet de mesurer le rayon de
I'aréte coupante de Il'outil.

Entrée X

Cette fonction mesure la hauteur sur un contour par la valeur par défaut du
diametre.
Elle indique aussi l'angle de l'aréte coupante.

MFO

Avec cette fonction, il est possible de mesurer (ou de contrdler) le mandrin
maitre par la mesure d'un seul point sur chaque axe, I'un dans la direction
horizontale (X) et I'autre dans la direction verticale (Z).

MES50

Cette fonction mesure le rayon de 'aréte coupante de I'outil et I'affiche en méme
temps que le point central de ce rayon.
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MFE22

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure les angles des deux lignes et aussi lI'angle entre elles.

En méme temps, il mesure le rayon de I'aréte coupante de I'outil, le point le plus
élevé dans la direction horizontale (X) et le point le plus élevé dans la direction
verticale (2).

(MF22 = combinaison de M4 et MF1)

MFE12

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles. En outre, elle
permet de mesurer le rayon de l'aréte de coupe de l'outil.

Différence entre MF12 et M4 :

La fonction MF12 est également utilisée pour créer les fonctions de I'utilisateur/les fonctions
personnalisées, en changeant la taille et la position des zones de mesure pour les deux
lignes et le rayon.

=> Voir le chapitre « 4.7.4.3 Fonctions personnalis  ées de mesure »

4.7.4.2 Fonctions supplémentaires/étendues de mesur e

Entrée X

Mesure du diametre d'un contour a une hauteur spécifiée.

M1

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure l'angle de ces lignes.

M3

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles : c'est ce que
I'on appelle la ligne de mesure. En outre, elle indique le point d'intersection
théorique de «X » et « Z ».

ME24
Cette fonction mesure le rayon et le point central d'un outil de forme avec rayon

inversé.
(Rayon de fraise)
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ME25

Cette fonction place un ligne de mesure le long du contour de I'outil (valeur
Zlligne de mesure) et capte sur I'axe X le point le plus haut (point de mesure).
Le résultat indiqué est le point d'intersection en « X » et « Z » des deux lignes.

MFE26

Cette fonction place une ligne de mesure le long du contour de I'outil (valeur
X/ligne de mesure) et capte sur I'axe Z le point le plus haut (point de mesure).
Le résultat indiqué est le point d'intersection en « X » et « Z » des deux lignes.

ME40

Ligne de mesure : cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur
le contour de l'outil.

Elle indique les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles.

Le point d'intersection des lignes sera également indiqué (« X » et « Z »).
(contre percage/foret a centrer)

Angle

Ligne de mesure : place la ligne de mesure L1 le long du contour de l'aréte de
coupe et indigue son angle.

MES5

Cette fonction mesure le point le plus élevé a I'horizontale (X) et verticale (Z) et
la direction (PX/PZ).
Le rayon de l'aréte de coupe sera également indiquée.

ME14

Avec la méthode du point central, la ligne verticale du milieu est juste a un pixel
le long de la de la vue active de la caméra. Le point de mesure suit I'aréte de
coupe.

Application : mesure du faux-rond axial d'un disque ou d'une lame de scie
circulaire.
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4.7.4.3 Fonctions de mesure définies/personnalisées

Le EyeRay® Buzzard donne la possibilité de créer des fonctions de mesure personnalisées.
En raison du caractéere novateur et flexible du EyeRay® Buzzard, I'utilisateur peut
modifier/remplacer une fonction de mesure et I'enregistrer comme sa propre fonction

« personnalisée ».

La fonction MF12 est principalement utilisée pour créer des fonctions personnalisées :

| MF12

= Wanagernent AC =
Sélectionner MF12 et cliquer : A
avec la souris dans la zone R R—
d'image de la caméra.

Deux rectangles bleus (Régions
d'intérét/ROI) vont s'afficher
dans I'image active et une
fenétre de contrble s'ouvre. R 2 IA1 e t A3

Fonctions dans la fenétre de contrble :
‘a2 Management ROI =

Sélectionner une région d'intérét (ROI)

ROl type ROl name

Line |L2 E—
Enregistrer la fonction personnalisée [ircle |R1
\l\ : Fermer la fenétre de contréle

Définir le ROI

Avec le bouton gauche de la souris, modifier
la position de la ROl sélectionnée ~—

Avec le bouton droit de la souris, modifier
la taille de la ROI sélectionnée
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Positionner les deux lignes et le rayon (si
désiré) sur cette position.

Enreqistrer la fonction personnalisée :

Cliquer sur cette icbne pour
enregistrer la fonction.

82 Save user function’
- Saisir un nom et confirmer avec Please, enfer the function name

T &= |
- Fermer la fenétre | " _ﬂ \ﬁ
controle avec T —
el _
‘ 1x]

Sélectionner une fonction personnalisée — e
EE

Cliquer sur cette icbne pour
afficher toutes les fonctions

personnalisées

Cliquer sur l'icone de la fonction souhaitée :

Exemple :

A1 60.27 A2 12040 t A3

X 9630 =-..° [ ¥&/=

z° 105007 : ° (&=

Supprimer une fonction :

Cliquer avec le bouton gauche de
la souris sur l'icbne de la fonction
et I'amener sur la corbeille.

Avec le bouton gauche de la souris...

...amener l'icéne sur la corbeille

TOOL MASTER Octa2 Buzzard 37 MANUEL © Evoset AG



4.7.5 Sélectionner une méthode de mesure

L'utilisateur va sélectionner la méthode gu'il veut utiliser comme méthode de mesure de
l'outil.

Les méthodes de mesure sont répertoriées sur deux pages. Parcourir les pages a l'aide de
I'icbne fléche.

Icone des méthodes de mesure.

)
&

W
.
@zl

Symboles/méthodes :

Méthode des maximums Méthode de l'axe fixé

Méthode du point central

A @

Méthode écran Angle/rayon théorique

<

Méthode multiaréte Mesure de points

7
e
p

| Méthode préréglée
23

_~91_ Méthode lumiére avant
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4.7.6 Description des méthodes de mesure

4.7.6.1 Méthode des maximums

utiliser la barre de mise au point => tourner l'outil et les valeurs maximales

|, Utiliser cette fonction pour mesurer les valeurs maximales de X et Z sans
seront affichées.

Tourner I'outil lentement dans la zone de vision de la caméra. Le logiciel sélectionne
automatiquement le point le plus élevé et place la ligne de mesure sur cette position. Les
valeurs indiquées sont les valeurs maximales de I'outil.

R A ° T
Xo 71.10 ®-... 8=
£ 169904 = ° [n|[=][=]

Les lignes de mesure vont
- | rester sur I'écart maximal

R < A1 < A2 t A3

Xo 71107 =o... | 8=
7z 169.904 » ° Bi5
Si l'outil est sorti du champ de la caméra, le systeme va exécuter une réinitialisation en

fonction des réglages de minuterie dans les parametres (Chapitre 4.5.5/Parameétres/Indice
options).

Les compteurs de « X » et «Z » affichent des lignes en pointillé.

Le systéme est prét a mesurer I'outil suivant

X; . - T I 8 =11 =
27 = & % DEE
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4.7.6.2 Mode de préréglage

_—

Activer la méthode « Preset » (Préréglage) a l'aide de I'icone sur la gauche.

| —

Utilité de la fonction de préréglage : La fonction permet de régler un outil d'alésage a un @ et
une longueur spécifiques.

Différence avec la « Méthode des maximums » :

I'aréte de coupe.

Les lignes de mesure vont toujours suivre

Placer I'outil et régler sur la mise au point maximale a I'aide de l'indicateur de mise au point
en haut et & gauche de l'image réelle.

Lorsque Preset est sélectionné ce sera le maximum de l'outil. Les lignes vont maintenant
suivre l'aréte de coupe afin de régler une dimension spécifique de l'outil.

Xo 68.638
Z 180.169

A

el [x
D=/l |2

¢ A1 A2

67.914
180.140

TOOL MASTER Octa2 Buzzard

Les lignes de mesure vont
toujours suivre l'aréte de
coupe.
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4.7.6.3 Méthode de I'écran

ﬁ Utilité de la fonction Screen (écran) :

Cette fonction est trés utile lorsque les outils & mesurer ont des formes
hélicoidales, par exemple un foret, ou une fraise a bout sphérique, ou des
outils qui comportent plusieurs arétes de coupe.

Un outil avec ces formes ne peut pas toujours étre mesureé par la recherche du point le plus
eleve.

Une image de l'outil complet est nécessaire. La « méthode de I'écran » satisfait tout a fait a
cette exigence.

lentement d'un tour en face du champ de la

Activer la fonction avec l'icone et tourner I'outil ﬁ
caméra.

Le résultat visible dans la zone de I'image réelle
est le contour que Il'outil va laisser sur la piece a
usiner.

La mesure est maintenant possible en
sélectionnant la fonction de mesure.

Exemple avec une fraise a bout sphérique :

X o
Z 153.527 Z 153.530
3. M 4 L] Exemple : mesure

effectuée avec MF50

o t A3 R 10334 tlA1 tlA2 T A3

¥ o ¥ -0.010 =~ .~
153.531 Z 143.175
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4.7.6.4 Méthode multiaréte

La mesure d'un outil comportant plusieurs arétes de
%i". coupe et la comparaison d'une aréte a une autre

peuvent étre effectuées avec la méthode Multi Cutter
(multiaréte).

Entrer le nombre d'arétes Activer la
de coupe de l'outil méthode
multiaréte
Milling settings windows \
® XZ Number of cutting 5 !
& X b
a7 | .00
‘ é ‘ ‘ m ‘ »ié ‘ R o t|A1 170340 t|A2 90200 ¢ A32r9.a8r°
| X, 70650 w=.7 [WB[E
4+ = =
Sélectionner les Désactiver la Z 122.561 A m :J E}—,
valeurs qui doivent méthode
étre indiquées multiaréte [EyaRay - MoNcating fancion

: ) oA s Number of cui 5 :
Activer la procédure avec l'icone : it
5|
35

Tourner lentement I'outil lentement jusqu'a ce que
chaque aréte de coupe soit mesurée. L'avancement il m ' »|e
du processus est indiqué dans la barre d'état. |
Remarque : la premiére aréte de coupe initialise le
mode, aprés que la procédure a commence.

Lorsque toutes les arétes de coupe ont été mesurées, le logiciel affiche un graphique avec
les résultats.
Les résultats peuvent également étre affichés sous la forme la forme d'un tableau.

La valeur la plus élevée est affichée en et la plus petite en « rouge ».
Eyeftay - Multicutting function i Eyeftay - Multicutting function
@ M7 Mumber of cutting & M7 Number of cutting
X b X b
— ‘ I 5 ‘
z z
Graphics ﬁéame'ﬁ'g_ Graphics Measure list
- i X value Z value | A ‘
- EQ [122 556
2 70,376 122558
3 70.378 122,558
4 70.377 |122.558
5 70.377 122 557
3
s
=
Ad
& | B e
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4.7.6.5 Méthode d'inspection d'outil/lumiére avant

Cette méthode est utilisée, par exemple, pour les inspections d'arétes de coupe (vérifications
de surface, de dommages).

-9- Activer la méthode Front Light/Tool (outil/lumiére avant) a l'aide de cette icone.

Une fenétre en incrustation s'ouvre et permet de régler la luminosité de I'éclairage avant et le
réticule.

EyeRay® Buzzard V2200

EyeRay - Front fight
Front light
| — _29%|e.1-
L.
Ret|CU|e Camera light
o | — [
( -Z’"Qf SR 2 % Fine tuning cross line angle
- T B —— ]
3 . : |
: = Soo o [— —=
: 3 e ‘ = | 90.00° &
] Cross line on/off

e  Print label ——
3 - \_.‘",a,_--v v Print report e | ..%_ ‘
A1 80.00° A2 T A3

X, -3695 = HEB
7 4725 & 7 GIHE

Cliquer avec le bouton gauche de la souris sur le réticule pour changer sa position. Les
cassures ou défauts de I'aréte de coupe peuvent alors étre mesurés.

Les distances, rayons et angles peuvent également étre mesurés par la « Méthode de
mesure de points ». Voir le chapitre« 4.7.6.9 Mesure de points ».

EyeRay - Front light

Luminosité/puissance d'éclairage Front light
avant —
= | I 29% | ]
Camera light
Luminosité/puissance d'éclairage w [
arriere = I (0% B |
Tourner le réticule a l'aide de la Fine tuning cross line angle

barre de réglage/du réglage fin en
appuyant sur les touches « + » et
« - », ou entrer les valeurs avec ‘— ———

des nombres. ‘90-000 ‘ o0 ‘

Réticule activé/désactivé 7] Cross line on/off

@ Print label —
, L . =) Print report s ‘ ..=.. ‘
Sélection impression du rapport/de =
létiquette Mesure de points Imprimer
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Exemple : Mesure, avec le réticule, d'un dommage en direction de Z :

1.) Placer le réticule
sur le premier point...

¢ |A1 90.00

tlA2

56.969

L

‘/F:‘J

Camara ight

Fina tuning coss fine angle

- | 90.00°

W
0 oss line anof I

® Prict lghel | ¢ e
Pk rénor u

2.) ...Régler l'axe Z sur
« 0,000 » (incrément)

R

75 0.000 < & NIEIE
. it G|
3.) Placer le réticule sur '
le deuxiéme point.... :
= Wk |
Calr:ralg: - =

Fire funing croess ling aingie

= 90.00°

T 055 line anoll

]
® Print label | & e

t|A1 90.00 tlA2 t A3
&) el In[lg—l
XE‘ 58'426 - s 4.) La valeur de Z
<«——{ indigue la distance
Za -2.380 A

L I RS

Mesure, avec le réticule, d'un angle :

Utiliser la barre de réglage dans le carreau de contréle ou utiliser les touches « + » et « - »
pour placer lI'angle du réticule et mesurer un angle sur l'aréte de coupe.

Cameea light

Fine furang crass ina argl :

= |4 || Barre de réglage pour
tourner le réticule

¢ |A1 45.00 i -
prmmem e G5 &1 Réglage fin de l'angle
)
v |

R t|A1 a5.00 tlA2 t A3
Kis 57.589 & | 4= 3=
ZA 1.644 g " ¥ 2| o
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47.6.6 Axes fixés

Cette méthode permet de mesurer la longueur et le diametre d'un axe fixé (« mode
projecteur »)

| Cliquer sur cette icbne pour activer la
_'i méthode « Fixed Axes » (axes fixes).

Xof 73.043 -  [=[@)[E=
Z7 170575 a==" [§2l[=

Dans l'image réelle de la caméra, une ligne horizontale et une ligne verticale (réticule)
s'affichent.

Placer I'outil et régler sur la mise au point maximale a I'aide de l'indicateur de mise au point
en haut et & gauche de l'image réelle.

Déplacer l'aréte de coupe a l'aide du réglage fin de la ligne de mesure.

Lorsque la ligne de mesure est loin de la ligne de mesure, le
réticule est rouge.

Lorsque I'on se rapproche de la ligne, il devient orange.

Lorsque la ligne est sur la position correcte, il devient
de vert.

Si lI'on dépasse le point de mesure, la ligne va
redevenir orange.
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4.7.6.7 Méthode du point central

Avec la méthode du point central, la ligne verticale du milieu est juste a un pixel de la ligne
médiane horizontal dans le champ de la caméra active.

Applications : vérification du faux-rond, ou du @ d'une piece cylindrique, vérification du
parallélisme du mandrin maitre avec la colonne du banc de préréglage.

.' Cliquer sur cette icdne pour activer la méthode du point central.

Ligne médiane

[ it horizontale de I'image
de la caméra:
mesure du @ le long
de cette ligne

R t|A1 tlA2 t A3

[+

XD ' zEHJLMlSN_R
ZaA g -

Placer un outil cylindrique (mandrin maitre) :

XJ 50.003 w-.. =8
Z° 290109 & °  [42|=

Le logiciel indique maintenant le diametre et la hauteur absolue sur I'axe Z (axe fix€).

Lorsque I'on déplace l'outil vers la gauche, ou vers la droite, le point suivra le long de la ligne
horizontale médiane.
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Exemples :

Mesure du faux rond a l'aide de la méthode su point central

Placer un arbre cylindrique, ou le mandrin maitre, dans la

bague et mesurer le diametre avec la méthode du point

central.

Régler I'axe X sur zéro et passer en mode Radius (Rayon).

Tourner l'outil => L'axe X indique la déviation.

t'Aq t|A2

X4 0.000 W & =/ [ xe  -0.005 - [E|E
77 290109 2 ° [d=el |z 290109'\ T =
R,égler I'axe X sur
zero et passer en Faire tourner l'outil :
mode Rayon. L'axe des X indique la
déviation
R tIA1 tlAz : .
X4 -0.007 ] =] (=[5
z° 290109 = °  [d[=][q
Vérification du parallélisme du mandrin avec la colonne

Mesurer le diametre avec la méthode du point central dans la partie supérieure du mandrin.
Régler I'axe X sur « 0,000 » et passer en mode Rayon.
Déplacer la caméra vers le bas le long du mandrin. Le compteur de I'axe X compteur indique

maintenant la différence.

_

R

X
L

tlA1 tlAz

0.000
329.876

t A3
Ry =

GENERAL MASTER,

'a L+

-
A
R

(1] (@

L& [t

tlA1 tlAz2

0.002
57.295

”m

GENERAL MASTER

A

Mesurer le @ en partie
supérieure du mandrin et
régler X sur « 0,000 » et
Sur « rayon »

TOOL MASTER Octa2 Buzzard

Déplacer la caméra
vers le bas et
mesurer le @ en bas
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4.7.6.8 Angle/Rayon théorique

-

Utiliser cette icbne pour activer la méthode théorique « angle/radius ».

Cette méthode est utilisée pour tracer un angle ou un rayon avec des valeurs par défaut.

Une fenétre de réglages s'ouvre :

Sélection : régler I'angle ou le
rayon

EfeRay - Theoretical radius 7]

Angle : Réglage de la valeur a
l'aide de la barre de réglage ou
en entrant la valeur/le réglage

fin a l'aide de « + » et « - ».

Show Angle I ‘ Show Radius ‘

Theoretical Angle

Cross line angle

Imprimer I'étiquette

Utilisation de la méthode « angle théorique » :

Déplacer le réticule a l'aide
de la souris sur l'aréte de
coupe...

...et régler l'angle le long de
I'aréte de coupe a l'aide de la
barre de réglage et du
réglage fin.

Les compteurs X et Z
indiquent la position centrale
du réticule.

« Al » affiche I'angle réglé.

TOOL MASTER Octa2 Buzzard

R

Xo
Z

it
Virkiel anzsigen Fiadbuss anzeigen

Thaoretschar Winked

Faanknaz-Veinia|

90.00°

N

t A1 90.00° tlA2

58.682 =
372260

N

cher
Wiirkel anzeigen

Thaoretschar Winked

Faanknaz-Veinia|

t|A4 s0.30° tlA2

59.777 = =
372431 11 °©
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Méthode du « rayon théorigque » :

Sélectionner « Radius » (Rayon) dans la fenétre de réglage :

Eyellay - Theoratical radius

Thearencal Radiis

Sélectionner « Show Radius » (Afficher rayon)

M i

active.

Dans le cas d'un dessin de grand rayon (plus de 6mm), le
centre étant au milieu du champ de vision de la caméra, la
circonférence du cercle ne sera plus visible par la caméra

Ce graphique est fourni pour capter la circonférence et la
rendre visible a nouveau (voir les exemples ci-dessous).

Régler la valeur en la tapant, ou a l'aide de « + » et « - », i

Imprimer I'étiquette

Y

Exemples avec des réglages de circonférences différentes dans le graphique ci-dessus :

Cercle =>r = 3mm

Centre \ n Haut r Droite
[ ‘ Gk
‘ ] / \ —— \ Iﬁj
E] \/ /E]\\ : . /
X, 19495 = O 2|lx. 19195 = allx. 13195 = ° A
z| 383.306 «HM|z 380312 “Em|z 383308 “EE

Utilisation de la méthode « rayon théorique » :

Tracer une circonférence
(taper les valeurs) et capter
la ligne le long du graphique
désiré (exemple : « Haut »)

Déplacer la ligne de circonférence
vers |'aréte de coupe et...

...régler le rayon en utilisant le

Radius fine reing

réglage fin R 10.000 tlA1 tlA2 [= [ 10000 m

Les compteurs X et Z Xn 0.01 0 - i --'9'_
indi tl ition d int .

contral, | -Z 160.240 K |

« R » affiche le rayon réglé.
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4.7.6.9 Mesure de points

La méthode de point de mesure permet le réglage points de mesure a l'aide de la souris

directement dans lI'image réelle de la caméra.

S
o [ ]

K-} Activer la méthode de mesure de points

Une fenétre de sélection s'ouvre

Type de point de mesure |
Mode d'affichage des angles —
Résultat I

Imprimer I'étiquette

Ey:ekay—' Point measure

A

— |

1
+~d

I .,

Horizontal /‘_ Counter clock wise

Information

il

[X]

Désactiver la mesure de points

Symboles :
© : s
/ Ligne de point a point
®
')(' Angle entre 2 lignes,
o e défini par 4 points
o e Mesure d'un cercle (défini par

k;_} 3 points)

TOOL MASTER Octa2 Buzzard 50

Afficher/masquer les
informations graphiques

Modifier la base de calcul
de l'angle

Changer la direction de
l'angle

MANUEL © Evoset AG



Exemple de mesure de points :

Ligne de point a point

Réglage des points
de mesure 1. et 2. en
cliquant sur la souris

Résultat

hhhhh

uuuuu

le

[Line]

Angle
Distance
Delta X
Delta Z

X, 11.828 = ° % mpm)
z° 147951 = ° [0/ HIB

T Horizontal

Counter clock wise

L

46 8467

2718 mm
-1.859 mm
1.983 mm

Delta X =>  Distance horizontale des points de mesure
Delta Z=> Distance verticale des points de mesure
Distance => Distance de point a point

Méme mesure => Mode d'indication d'angle différent

XN

s e

o

1
-0
I

L
=]

>

Résultat

X, 11828 = °°
Z 147.951 A . O..

e

[Line]

r's
Honzontal  f = Clock wise

Angle
P i et
Cistance PF0

Delta X
Delta Z

TOOL MASTER Octa2 Buzzard
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Angle entre deux lignes

Définition des 2
lignes par 4 points

Résultat

z|A1

tlA2

11.828
147.951

Xo
Z

L+

I [Line-Line]
Angle 1 136.201°
Angle 2 43477
B7.272°
Intersection X 4910 mm
Intersection Z 151.247 mm

X

v

le

T Honzontal '/i_ Counter clock wise

e 8
|

—

CJ

Les 2 lignes seront définies par 4 points. Points 1 et 2 pour la ligne 1, points 3 et 4 pour la

ligne 2.

En affichant les informations graphiques, les angles peuvent étre affectés a l'image réelle.

v

z IA'1'

tlA2

11.827
148.536

Xo
Z

——

%
N

s

+ Horizontal

[Linie- Linie]

Winkel 1

46.248°

4919 mm
151242 mm

Schniftpunkt X
Schmitipunkt Z

- E.
BEE

—

J
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|\ e ) Cercle/Rayon

v
i ]
A

Définition du
cercle par 3 points

[Circle]

Radius 6.021 mm
L, Diameter 12.043 mm
Résultat Center X 0.102mm
Center Z 159.209 mm

R A1 A2 : A3

X 1112 = f el

7 165253 : ° OB
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4.7.7 Sélectionner le mode de mesure d'axe/l'affich  age du compteur

Le résultat de la mesure est indiqué sous R tIA1 U tlA2 5 v A3

I'image de la caméra dans la zone des j
0000
w GENERAL MASTER/

résultats. XD 72.031
et Z, les rayons et les angles sont affichés. ‘ r .l 62 ] 549 A 9

Les résultats tels que les valeurs des axes X

En cliquant sur X et Z une fenétre contextuelle s'ouvre ou les différents « modes de mesure
des axes » peuvent étre sélectionnés.

©| o

La touche « Set Standard » (régler sur standard) affichera la valeur telle que définie avec le
« point de référence ».

A En mode incrémentiel I'axe sélectionné sera défini sur « 0,000 » et la couleur
passera au bleu. Le mode sera également indiqué par la petite icone a coté du
nom de l'axe.

Mode X « incrémentiel » || %A 0 _000
Mode Z « absolu » V4 203_487

En mode « Hold » (pause) le valeur de I'axe sélectionné sera figée et la couleur
@ deviendra gris clair. Le mode sera également indiqué par la petite icbne a coté du
nom de |'axe.

Mode X « Hold » ‘X% 49.802
w7 203.486
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Les angles et les rayons mesurés seront indiqués au-dessus des valeurs des compteurs et

sont décrits ci-dessous :

= 2 |A1 " tlA2

¢ A3

Angle Al Angle A2

Rayon mesuré

Angle inclus A3

Cliquer sur le signe « + » pour ouvrir une fenétre, ou la base du calcul de I'angle et de la

direction de I'angle de mesure peuvent étre modifiées.

Changement de direction du compteur
(sens horaire/anti-horaire)

Changement de base
(Horizontal/vertical)

Fermer
la fenétre

¢ |A1 89.53
Exemples :
1) Base verticale
Sens : compteur -
sens antihoraire ; |A1 2?047 B
el
2) Base horizontale

/
Sens : sens antihoraire ——c M 8953

En cliquant sur Al ou A2 la
ligne correspondante sur
I'image sera affichée en vert
pendant quelgues secondes.

¢ |A1 89.53 Bl ¢ |A2 160.51
AT

t A3ve.ss

Xo 71.403 =-.. [NWBEE
z" 169.849 & ° [n[2][e
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4.8 Impression des valeurs mesurées

=

Cliquer sur cette icdne pour afficher les options d'impression installées.

4.8.1 Impression d'étiquettes standards

2

Cliquer sur cette icbne pour imprimer une
étiquette sur le scripteur d'étiquette
DYMO.

4.8.2 Impression d'étiquettes personnalisées EyeRay  ®, en option

B

Un second format d'étiquette peut étre personnalisé sur
spécifications du client. Sur demande.

Numeéro d'éléments Evoset/PWB : P270540

Voir le chapitre « 5.3 Etiquettes personnalisées EyeRay® ».

4.8.3 Impression de rapport EyeRay®, en option

Disponible prochainement : Impression de rapport selon
les spécifications du client.

Numeéro d'éléments Evoset/PWB : P270550
Voir le chapitre « 5.2 Impression de rapports EyeRay® ».
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49 Transfert de données

4.9.1 Liste des outils

Exemple :

Cette fonctionnalité permet de générer et d'enregistrer une liste des outils pour chaque piéce
a produire.

= La gestion de la liste des outils se trouve
f= dans le menu « Data Transfert »
(Transfert de menu)

L'icbne de la gestion des outils est
multifonctionnel :

Pour afficher le
répertoire des listes
d'outils

Ajouter une mesure a la
liste

Compteur : indique le nombre
d'outils dans la liste

Cliquer dans le cadre rouge de la liste des icones d'outils pour ajouter une mesure sans la
liste.

3 Add measure .

Please enter the tool number.

Un champ de saisie s'ouvre ou le numéro d'outil peut
étre entre. ;
Confirmer avec pour ajouter les valeurs a la liste. .

Le compteur affiche toujours les numéros des outils dans la liste des outils.
Exemple : La liste contient pour l'instant 3 outils.




Cliguer sur la touche « + » de la liste des icones d'outils pour afficher la

liste.

Fonctions :

% Ajouter une nouvelle mesure a la liste

=~ Supprimer la liste de mesures mise en surbrillance

Ouvrir le répertoire de la liste des outils

bockin: | jpg
* 'ﬁmq . Date
- | Repents 10,04.2013 10:50

Recent Places:  Zp | ump holder  2004,201314:50

- F Testmanual 29042013 14:51

I testl 22442013 18:24
Desktop

L=
[ __i

Computer

- @ rE-

Type Size
File folder

ERY File

ERY File

ERY File

Tags
3K

1kB

File name-

E

Filea of typa: [EvoRayiie Com)

E

Une liste d'outils déja créée peut étre ouverte de cette facon.
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A Pour imprimer la liste sur une imprimante (le format A4 doit étre installé et
__ configuré dans les paramétres d'imprimante, sinon un fichier PDF est créé par
défaut).
Défaut (PDF) :

Une fenétre s'ouvre :

‘ Eyeft H 2
A 2/ Datel
RTINS Savein: fi My Documems - @F > E
Werkzeug % Name . Date modied Type Size
i & T 2013112 paf 021120131347 Adobe Acsobat D, 195 K8
1 1|, RecentPlaces 50131005 pef 2I020131616  Adobe Acrobet D.. 23K8
2 1 = 123201426, patt 050220141635 Adobe Acrobat ., 118 KB
H 1232018218, pf 180220140846 Adobe Acsobat D.. 50KB
Destop  TE3202004218 pof 180220140847 Adobe Acrobat D.. 50K8
12320131028 pdt 281020131548 Adobe Acsobat D. 50 KB
== 12520131028 ptf BI0M3IL5H5  Adobe Acrobat D 50 K8
Ubraries  "TLI123420131025.plf 251020131615 Adobe Acrobat [\, 50KB
T Crystal Reports - temp 2686780 cldS-4387-.. 110720131648 Adobe Acrobat D stkE
- T Crystal Reports -temp 5eS22657 2401 4653.. 110920030818  Adohe Acrobiat D. 4TKE
Computer’ ' Cryseal Reports - temp 5e194¢77-398b-4bos... 110720031406 Adobe Acrobat D.. 4TKE
F Crystal Reports - temp ToAT5abb-Sfef4a3e.. 090720131047 Adobe Acrobat Du. 54 KB
& FL Crystal Reports - temp T7f32e2- 1260 4e3a-.. 14102031600 Adobe Acrobat D.. 35KE
1 Network | Crvstsl Reports - temp BaSI4TE-Hcb4T1-,, 080720131607  AdobeAcrsbat D. s2K8
=l P F Crystal Reports - temp BoblMce-1782-4665... 151020130957 Adobe Acrobat I 35K8
"r T Coystal Reports - temp BIBRAI0-12c0-4033-.. 110920130816 Adobe Acrobat I 5248
e L Crystal Reports - temp ObfE346-daca-d7sb.. 220420131829 Adobe Acsobat L. S1KEB
| .‘ | Q & Crystal Reports - temp_29b52b63-450¢-4d18...  1510.2003 11:03 Adobe Acrobat D.. M4 KB
= j T Crystal Reports - temp_30653358-5/00-4562-.. 280120141558 Adobe Acrobat D.. K8
L e rystal Regorts - temp TTcaeST1-c201-4bB8-.. 110720131407  Adobe Acrobat Dh. 32K8
stal Reports - temp 336376l 036-42:7-.. 7113031740 Adobe Acrobat D S3KE
R =L Crystal Reports - temp T01258bc-£5c5-4383-.. 110730031400 Adobe Acrobat D.. 51KE
B Coystal Reports - temp_TI65261b-c73-48bb... 090720130745  Adobe Acrobat D. 50 K8
T Crystal Reports - temp 08200653-d7a-491c.. 110730131616  Adobe Acrobat D 51K8
Fle name. [Heanaetinhizn 1422] - [ [
Smeastpe  [PDEfie ad) ] B
D o =

330.106 [l [[ererrs

fichier en PDF

Aprés l'enregistrement le fichier sera automatiguement ouvert :

Exemple :

Evoset AG

Saflischsirasse 6
CH-3800 - Brig - Switzeriand
Tel +41 27 922 0450

SE{VICE@EVUSELEON
wiw, evoset.com

List of measurements

Date 4/5/2013

Adapter Narre 0000 GEMNERAL MASTER

i 48.251 110.108 o (i] D o

1 B81.753 165010 o o 0 (¥]
11 74 987 165003 15.41" a0 59° 104 B1° 0384
n 79741 165.010 1547 105.02* 20.45* 0404
26 79740 1685 455 15.38° 105 03° 90.35" 0348
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&

Supprimer la liste des outils

Enregistrer la liste des outils

Mesurer de nouveau la mesure en surbrillance

Enregistrer la liste de I'outillage dans le répertoire

o} Save File
Save n

>
Recent Places

Desktop

=l
Librasies
A
Computer

@

MNetwork

e

Mame

Reports
& Lamp halder
i Test manual
fd teatl

Save astype

Date

19042013 10:50
2904, 2013 1450
25.04.2013 14:51
220042013 18:24

[ EyeRay e Com}

~ @& [

Type Size
File folder

ERY File

ERY File

ERY File

Tags

Fermer la liste d'outils
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4.9.2 OQOuvrir un fichier PDF

m Utiliser cette icone pour ouvrir des fichiers PDF enregistrés comme listes ou
rapports de mesure.

Une fenétre s'ouvre, dans laquelle il est possible de sélectionner le systeme a ouvrir,
renommer et déplacer des fichiers PDF vers d'autres répertoires, tels qu'une clé USB, ou

supprimer des fichiers.

ozl Open file
Dl'\-._./'l 5| » Libraries » Documents » - | 44 | | Search Docurments P
Organize « Mew folder Bz = i lﬁl
®  Documents library
g Arrange by:  Folder =
u-ﬂ_z!-'bra”ﬂ Includes: 2 locations =
| 5| Documents B
J\, Music Mame Date modified Type
= Pictures TH Crystal Reports - temp_9bf68346-4aca-47., 22042013 18:29 Adobe Acrobat D...
B videos Ll Crystal Reports - temp_99ccBc56-33b0-4...  30.04.2013 14:45 Adobe Acrobat D...
@ Crystal Reports - ternp_588612d1-6abb-4... 30.04.2013 14:44 Adobe Acrobat D...
1% Computer E Crystal Reports - ternp_ef9b71bb-57d4-4... 30042015 14:47 Adobe Acrobat D...

w Local Disk (C:)
w Local Disk (Dx)
= FINGSTOM (E:)

i{‘* Metwork

m

@ Test Manual
E_&I Test Manual_e

N4 MN1310-32

Lrdnhe Arrahat T,

Crystal Reports - termp_e6%b71bb-57d4-4ced-036b-3ee530%9abadd. rpt

Type: Adobe Acrobat Document
Size; 262 KB
Date modified: 30.04.2013 14:47

4

L]
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4.10 Base de données

[S!'IIII-
E!r--
[i!rl....

7

1

Cette icOne active les fonctions
de bases de données. ——— |

Ouvrir la base de données de points de référence

Icone de sauvegarde ou de restauration

4.10.1 Base de données des points de référence

7

Cliquer sur cette icdne pour activer la base de données des points de
référence.

Le premier point adaptateur/de référence est toujours le Maitre général, utilisé pour calibrer

l'unité.

Il porte toujours le numéro « 0000 » et ne peut pas étre supprimé.

C'est ce qu'on appelle un « Point zéro absolu » avec lequel I'unité sera calibrée.

0000
GENERAL MASTER

9/11/2012

30 X

20 7

AHmEH =®8

=
E
=

£

CLLL]

Le point de référence « 000 » ne peut pas étre modifié.

TOOL MASTER Octa2 Buzzard
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4.10.1.1 Description des champs de saisie :

EyeRay - Adapters
Information
N° Adapter 63 @ mm ) inches
Name HSK-AB3 @ Diameter ' Radius
Creation date 22/4/2013 1 Reference value @ Offset value [7] Mirror X
Notes [C] Axes reversed 7] Mirror Z
Adapter values
0
15.57
Image
r || (P - - _Ei-i‘ V|| S% —‘ ‘
Informations :
N° adaptateur Numeéro du point de référence
Nom Description du point de référence (nom de la machine du titulaire du
systeme)
Date de création  Définie automatiquement
Notes Remarques
Image Cliquer dans cette zone et parcourir I'ordinateur pour ajouter une image

au point de référence.

Options :

@ mm

@ Diameter

[ Offset value

[ ] Reference value

[ Axes reversed

TOOL MASTER Octa2 Buzzard

Définit I'unité pour le point de référence

Résultat de la mesure de diamétre de rayon

Réglage standard : La valeur de décalage est la
différence entre le point zéro du mandrin maitre

(Maitre général) et le point zéro du porte-outil de
l'outil utilisé. Principalement utilisé.

Appelé: point zéro de décalage/relatif.

Il est possible d'avoir a c6té du mandrin maitre
(Maitre général) d'autres points zéro absolus.
Les valeurs nominales doivent étre entrées dans les
champs d'entrées pour «X » et « Z ».
Appelé: point zéro absolu/de référence

L'axe vertical deviendra l'axe X et I'axe horizontal

deviendra l'axe Z.

63
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| ] Mirror X 1 Mirror Z Change le sens de comptage des axes

Bezugspunkt Werte Description des axes : pour entrer un nom

x |o de l'axe. L'axe sera affiche ici une fois
spécifié => exemple : remplacer la

Z | 15.57 description de I'axe X par axe A.

Champ d'entrée pour les valeurs «X » et « Z ».
Entrer les valeurs de décalage ou de référence
en fonction des réglages effectués ci-dessus.

La plupart du temps c'est la valeur de décalage de I'axe Z qui est entrée ici (valeurs gravé
sur l'adaptateur PWB).

Si le point de référence est a « axes inversés » : définir sur quel axe le mode de mesure
R/D doit étre active.

Si les axes ne sont pas inverses, le mode R/D est sur l'axe X.

Fonctions :

Parcourir la base de données d'un point de référence au suivant

H Rechercher les bases de données pour un point de référence
i spécifique

Ajouter un nouveau point de référence

L

Enregistrer des modifications

Gl "

Supprimer le point de référence

= Afficher le « clavier sur écran »

Sélectionner l'adaptateur

Fermer la liste
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4.10.1.2 Exemples de points de référence :
1))

Point de référence N° : 63

Point de référence d'une machine avec systéme de porte-outil HSK-AG3.
- Valeurs de décalage :

X =00,00 mm
Z=15,57 mm
EyeRay - Adapters
Information Options
N° Adapter 83 @ mm 1 inches
Name HSK-AB3 @ Diameter = Radius
Creation date 22/4/2013 ) Reference value ©® Offset value [C] Mirror X
Notes [C] Axes reversed 71 Mirror Z
Adapter values
X 0
Z 1557
Image
3 z ;E SR | ..s = |
- 4 |=§7 = SN
q = G [ ] = ¥ Q/
2)

Point de référence N° : 400

Point de référence d'une machine avec systeme de porte-outil VDI4O.
- Axes inversés

- Sens de comptage passé sur l'axe Z.

- Mode R/D actif sur l'axe X.

- Valeurs de décalage :

X =00,00 mm
Z =35,55mm
EyeRay - Adapters
Information Options
N Adapter 400 @ mm © inches
Name VDI40 © Diameter © Radius
Creation date 30/4/2013 = Reference value @ Offset value [ Mirror Z
Nt [7] Axes reversed [Z1 Mirror X
Adapter values
Z 0 ' R/D Mode On
X 35.55 R/D Mode On
Image
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4.10.2 Base de données d'outils élémentaire

Iﬁ' Permet d'ouvrir cette base d'outils.

Elle permet de créer et de gérer des outils avec des valeurs et des tolérances nominales.
Avec ces informations enregistrées, les outils qui y sont basés peuvent ultérieurement étre
mesurés a nouveau et une comparaison réglage/réel peut étre effectuée.

4.10.2.1 Description des champs de saisie

EyeRay -Tools management |

< >
Informations :
Tool No. Numeéro d'outil
Description Nom/Description de I'outil
Date Automatiquement entrée
Adaptateur Champ obligatoire => Affectation a un adaptateur
Image Cliquer dans cette zone et parcourir I'ordinateur pour ajouter une image

au point de référence.

Notes Remarques

Magasin

Position dans le magasin : Pour saisir la position de I'outil dans le magasin de la machine
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Options :

@ mm 1 inches Définit I'unité de I'outil

@ Diameter ) Radius | Resultat de la mesure de diametre de rayon

Parcourir la base de données outil par outil

Rechercher les bases de données pour un outil spécifique

Ajouter un nouvel outil

Enregistrer des modifications

Supprimer un outil

Afficher le « clavier sur écran »

Sélectionner un outil

Fermer la liste

Ouvrir un masque de valeurs et tolérances nominales

Afficher les valeurs (tableau)
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4.10.2.2 Générer un outil

Utiliser cette icOne pour ouvrir un masque pour un nouvel outil

EyeRay -Tools management

Informations

Magazine

1) Entrer le 1
. Pasition of the magazine
numero et Chamfer 25|
description F = 2) Affecter un
(1/3/2014 @ adaptateur
Adapter i
@ mm ' inch
Image @ Diam = Radius
Notes =¥
N° cuttings 1 >
EyeRay - Liste der Bezugspunkte B .
Utiliser un adaptateur
Bezuﬁ?ﬂunkt Beschreibung Modus Bezugspunkt wahlen ‘ ‘ de la liste qui s'affiche
- N _ _ | et confirmer en cliqguant
i Slaieaais BecE ke s dessus deux fois
0001 HSK 63 | Offset Wert Auswahlen
12 HEK 63 Offset Wert Auswahlen
100 Heckert Offset Wert Auswahlen !
10 Haas Offset Wert Auswahlen v

EyéR:a:y -Toals management
Informations

Tool N°
Description

Date

Adapter

Image

MNates

N® cuttings

1

Chamfer 25|
1/3/2014
HSK 63

Magazine

Position of the magaz

Options

@ Diam

3) Entrer un
numeéro de

magasin (si
nécessaire)

1 inch

1 Radius

| tolérances

4) Définir la valeur nominale
de«X»et«Z»etles

=

"T°T

%

™1

a

LELJJUE cYIRE S

(x]

Voir page suivante pour les informations sur les valeurs et tolérances nominales :
TOOL MASTER Octa2 Buzzard
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+ En cliquant sur cette icbne on ouvre le masque de saisie des valeurs et
tolérances nominales
\4 EyeRay - Definition of cutting edges i1 I
i — T TR
A Add cutting tolerances 5) Tolérances
Cutting edge n° 1/1 Tool Mumber 1 |
Mominal value Lower tol. Upper tol.
X 0 0
z. o 0 0
Al 0.00° 0 0
A2 0.00° 0 0
A3 0.00° 0 0
R 0 0 0
6) Entrer les valeurs nominales
ou utiliser la fonction de lecture
(voir page suivante) ,
= 8
4> = 08B
R t|A1 tIA2 t A3
X 6.955 \= e ml=lt=
D L] mm  GENERAL MASTER| ' [ |
110.120 RRE
Z . A - &

Fonctions :

o Lecture (importation des valeurs de compteur/voir page suivante)

@

Enregistrer et fermer

Fermer sans enregistrer

Les tolérances peuvent étre saisies

Add cutting tolerances
manuellement

Cutting edge n® 11 Tool Number: 1

Nominal value Lower tol.
% 0 ] 0
A Noter les préfixes ! z 0 0 0
A1 0.00° 0 0

Upper tol.
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7.) Importer les valeurs de compteur comme nominales (lecture)

a) en cliquant sur l'icbne des fonctions
de mesure le masque d'entrée des
valeurs nominales sera
automatiqguement réduit.

b) La fonction de mesure désirée peut
maintenant étre sélectionnée.

Apres l'affectation de la fonction de
mesure le masque de saisie apparait
de nouveau.

Exemple : Mesure avec MF1 (X/Z)

c) La méthode de mesure peut étre
attribuée de la méme maniere que
décrite ci-dessus.

Exemple : maximum

Apres rotation de I'outil sur son point le
plus haut (maximum) la mesure est
terminée.

d) En utilisant les valeurs du

compteurs peuvent étre importées
comme valeurs nominales.

e) En utilisant le masque d'entrée

sera fermé et I'outil peut étre mesuré.
TOOL MASTER Octa2 Buzzard

R tAr Y A3
X 6.955 w- L] = B
D " mm  GENERAL MASTER —
[+ |
Z 110.120 = 2o
Ad’ﬂ unn’ng tolerances
Cuttingedgen® 11 Tool Number: 1
Nominal value Lower tol Upper tol
b 4 -0.01 0.01
2 -0.01 0.01
Al 0.00° 0 0
A2 0.00° 0 0
A3 0.00° 0 ]
R 0 0 0
= e
4r kE 0B
R tA1 tA2 ¢ A3
X 30.016 o I R A= =
D L] mm  GENERAL MASTER | .I o
0 [ I
Z 90.539 A Inll=|| &
T
Add cutting tolerances.
Cutingedgen® 11 Tool Number. 1
Nominalvalue Lower tol Uppertol
X -0.01 0.01
z -0.01 0.01
At 0.00° 0 0
A2 0.00¢ 0 0
A3 0.00° 0 0
R 0 0 0
: . e
<> B 0B
R t A3
= T .
0000 El @ :
Xo ——— == Y e n =
7 —— = A |f\| =
Schneide Nr. 1/1 Werkzeug Nr. - 1
Nominalwert (ntere Toleranzgrenze  obere Toleranzgrenze
4 30.024 D.01 0.01
4 90.541 2.01 0.01
m 0 ( 0
A2 0 0 []
A3 0 ] ]
R 0 0 (]
— S|
<> |k @B
R tA1 tA2 T A3
X 20 N24 - O cTF=I=
D W W =TT mm  GENERALMASTER | | - |
|+ |
: =
Z 90.541 A = o
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Il ouvre maintenant automatiquement la

Eyefay - Werkzeug messen

fenétre d'informations de mesures,
affichant les valeurs nominales et de
décalage :

Tool N 1
Cuting edge n* 1/1

Nominal value: Offset
X 30.026 0.000
z 75.181 -0.001
Al 0.00° 0.00°
A2 0.00* 0.00°

| mm  GENERAL MASTER

Les informations sur 'outil sent affichées & s 8
coté du compteur. R IA1 el
8 L+ Xz | o
Xo 30.026 S =S
Z 75.180 Ao 2| o
4.10.2.3 Mesurer d'un outil enregistré
a) Ouvrir la liste des outils enregistrés en o000
) g Xo 30.016 -

en cliguant sur le symbole en regard des
valeurs des compteurs.

Z

90.539

—

EyeRay - Werkzeugliste
Werkzeug Nr. Beschreibung Bezugspunkt I Bild
1 Fraeser 25 HSK 63 A
b) Sélectionner l'outil par un double-clic . [— i3 "
v
=3
Il ouvre la fenétre des informations de v

mesures, affichant les valeurs et les *

décalages nominaux.

R

Xo
.

tlA1 tA2 t A3

30.016 S
90.539 A -

Fraser 30
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c¢) En cliquant sur l'icone des fonctions
de mesure le masque d'entrée des
valeurs nominales sera automatiquemen
déplacé vers la gauche.

d) La fonction de mesure désirée peut

Eyefay - Werksrug mesrn
ToalN° 2

Cutting edge n* 1/1

Nominalvalie Offset
X 30.020 0.004
z 980.540 -0.001
Al 0.00° 0.00°
A2 0.00° 0.00°
A3 0.00° 0.00°
R 0 0.000

TOOL MASTER Octa2 Buzzard
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maintenant étre sélectionnée. ~ T e <D
[+ |
@ 0001
Exemple : Mesure avec MF1 (X/Z) Xo 30.024 s s =
L+
Z 90.541 &, =)o
e) La méthode de mesure peut étre T
attribuée de la méme maniére que |
décrite ci-dessus. .
Exemple : maximum A9 . :
€ p € a u R tlA1 tlA2 <4 E
Xo 30.024 <. =)
Z 90.541 &: . ClEIE
e) Apres rotation de I'outil sur son point
le plus haut (maximum) la mesure est oo
terminée. st
Le décalage entre les valeurs mesurées o o
et les valeurs nominales va maintenant < > [x]
étre indiqué dans la fenétre des R tA1 A2 < A3
) ) - f—
. ouot xz| F—
informations de mesure X, 30.024 o st = (5=
Z 90.541 Al N 2| &
Décalage défini EyeRey - Werkzeug messen Décalage hors Sz
dans les tolérance : Tool N°: 2 tolérances : Tool N°: 2
Noir Cutting edge n° 1/1 Rouge Cutting edge n° 1/1
Nominal value Offset Nominal value Offset
X 30.020 0.004 X 30.020 -0.024
90.540 0.001 90.540 - -0.001
Al 0.00° 0.00° Al 0.00° 0.00"
A2 0.00° © 0.00° A2 0.00° 0.00°
A3 0.00° 0.00° A3 0.00° 0.00°
R O 0.000 R 0 0.000
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4.10.3 Sauvegarde et restauration

La procédure de sauvegarde enregistre les bases de données du systéeme EyeRay®.
Tous les adaptateurs, outils (unités avec base de données d'outil), données de correction et
de calibrage (taille en pixels, etc.) seront enregistrées dans un fichier de sauvegarde.

1

Description des icones :

Exécuter une sauvegarde Historique

LyShay = Gavhup aiiu restore

Backup and restore procedure.

Cette icone ouvre les fonctions de sauvegarde et de restauration.

Restaurer les données
d'un fichier de
sauveaarde

Last backup:

=

Backup Last restore:

~

Restore

Status:

AN

Barre de progression

Effectuer les opérations de sauvegarde :

Activer la procédure avec l'icbne de droite :

Sicherung

[x]

Fermer la fenétre

Il ouvre une fenétre permettant de sélectionner le répertoire pour la sauvegarde :

EyeRay - Backup and restore

Backup

Créer un dossier, le nommer

Backup and restore procedure

Last backup:

Last restore:

=

|

Browse For Folder =

Status:

« backup » et démarrer la procédure

en appuyant sur « OK ».

U= CyEnRdy &

Backup

Crraonchote Fipglagy

M Desktop
4 Libraries
i pwB
M Computer
s Local Disk (C)
b g Local Disk (D)
4 o KINGSTON (E)
04 - EyeRay® Aktivierungsprogramm
i Backup EyeRay
Sereenshots EyeRay V2.0.0
Screenshots EyeRay V2.0,
» | Sereenshots EyeRay V2.
Screenshots EyeRay V

+ € Network

[ Control Pansl 5
Make New Foider | ok Cancel |

A
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La barre affiche la progression de la sauvegarde. Cette opération peut prendre plusieurs

minutes.

Eyeflay - Backup and restore
Backup and restore procedure.

| E Last backup:5/7/2013
| Backup Last restore
Status:

Copying files

Restore ‘

B

Restaurer :

Activer la procédure avec l'icbne de droite :

Eyeftay - Backup and restore (=]
Backup and restore procedure.

Last backup:5/7/2013

Restore

[ x]

Backup Last restore:

Status:
Backup completed successfully

Fermer la fenétre apres avoir terminé la procédure de sauvegarde.

b

Restore

Choisir le fichier de sauvegarde, qui doit étre restaurée.

Sélectionner le fichier « EyeRayBackup... ... .bak » et lancer le processus de restauration
en cliquant sur « Open » (Ouvrir).

ey - Backup and rstore
Backup and restore pracedure

Last backup 5/7/2013

Last restore

&) Open file

=3

@Qv| » Computer » KINGSTON (E) » Backup EyeRay ~ | #4 || Search Backup EyeRay

Organize =

[E=] Pictures

B videos

Resioe

= -
[ » Computer » KINGSTON(E) » Backup EyeRay 1 Computer

EFH

v [EyeRaybackupfilebat) v

Open ] [ Conce

| Screenshots Ey|

|

Mew folder H= -

MName Date modified Type

A
@

|| EyeRayBackup201357.bak 07.05.201313:41 BAK File

a Local Disk (C:)
a Local Disk (D) [
o= KINGSTON (E)
I 04- EyeRay® £
Backup EyeRay‘

SW Heilig8Sch|

Winkel messen

) 1 |

File name: EyeRayBackup201357. bak - | EyeRay backup file {*.bak)

= |

Cancel

=

)

La barre affiche la progression de la sauvegarde. Cette opération peut prendre plusieurs

minutes.

EyeRay - Backup and restors
Backup and restore procedure.
Last backup:5/7/2013

Backup Last restore:

Extracting files

Status:

=]

=
[x]

Aprés avoir terminé l'opération de restauration il faut redémarrer le systeme.

EyeRay - Backup and restore

Backup and restore procedure.

Restoration

TOOL MASTE

] Last backup:5/7/2013 o
245 3
=& ="
Backup Last restore:5/7/2013 Restore
Backup - Restore
Status =

completed successf) 10- Press OK to restart your syster.

R Octa2 Buzzard 74

Backup - Restore

[m25m]

I Press QK to restart your system,

MANUEL © Evoset AG



5 Fonctions en option
5.1 Fonctionnement de la broche KV

Les fonctions de la Broche KV sont contrdlées par le logiciel EyeRay®.

Ouvrir le menu des fonctions de la
@ broche en cliquant sur cette icone.

Une fenétre s'affiche avec les fonctions de broche disponibles.

W) ¥ AR ARG

I N . S I S .

[ ]
&

Aucune fonction active Fonction active

L'activation d'une fonction est indiquée par la barre vert lumineux sous l'icone.

Fonctions :

‘B Serrage par rotation

%i? Palier a air

%Y? Serrage par vide

HSK Pull- in=> Pas disponible sur les TM Quadra

Fermer la fenétre des fonctions de broche
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5.2 Impression d'un rapport (option logicielle)

Impression d'un rapport personnalisé de mesure.

Numeéro de I'élément : P270550/Impression de rapport

5.3 Impression d'étiquettes personnalisées EyeRay® (option logicielle)

Impression d'étiquettes personnalisees.

Numeéro de I'élément : P270540/Etiquette personnalisée EyeRay®

5.4 Transfert de données PostPro EyeRay® (option lo  gicielle)

Transfert de données a un réseau ou centre d'usinage. Plusieurs post-traitement possibles.

Numéro des éléments :  P270220/Transfert de données licence EyeRay®
P270215/Transfert de données PostPro EyeRay®/par commande

5.5 Transfert de données Puce RFID/EyeRay® (option logicielle)

Transfert de données par support de données sur support d'outil (puce RFID). Plusieurs
post-traitement possibles.

Numeéro de I'élément : P270225 (contient le logiciel/licence et matériel pour le Tool
Master)

5.6 Mesure de la hauteur centrale avec caméra/EyeRa y® (en option)

Mesure de la hauteur du centre avec une deuxiéme caméra (caméra horizontale).

La caméra peut étre posée apres coup et est assemblée sur la plaque latérale du Tool
Master.

Numeéro de I'élément : P270110/Mesure de la hauteur centrale avec caméra/EyeRay®
5.7 Gestion des outils EyeRay® (en option pour SW)

Base de données d'outil avec plusieurs fonctions comme : liaison a un MF/réglage des
tolérances, plusieurs arétes de coupe possibles par outil, travail avec des valeurs nominales,
liaison aux images, création de feuilles d'outillage, etc.

Numéro de I'élément : P270570/Gestion d'outils EyeRay®

5.8 Fonction de mesures personnalisées (en option|  ogicielle)

Fonction de mesure sur la base de fiches de spécifications spécialement créées.

Numeéro de I'élément : P270590/

5.9 Liaison Excel et EyeRay ®© (en option logicielle)

Pour enregistrer une liste de mesure sur un fichier Excel.
Remarque : Excel doit étre acheté et installé par le propriétaire du Tool Master.

Numéro de I'élément : P270560
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6 Deépannage

Remarque : Cette Erreur peut se produire
lors de la déconnexion d'un lecteur flash
USB de l'ordinateur.

Probléme Dépannage
(1) 1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et
le TOOL MASTER.
Erreur sur l'axe X et/ou Z . ;
2a.) Débrancher la connexion USB entre le
R <A1 ¢1A2 ¢ A3 PC et le TOOL MASTER et la
X ErrOr « rebrancher aprés quelques secondes.
D
Z Er’ror A, 2b.) Cela va initialiser le systeme.
R tIA1 tlA2 ¢ A3 26) A . , la il faud ib | |
---------- c.) Apres cela il faudra calibrer I'appareil.
XD 50 n 0 1 0 m nGn::IERALMASTER [ ﬁ !-II-
7 E rror 2 s el

2

(2)

Message « No uEye camera could be
opened! » (impossible d'ouvrir les caméras
uEye) lors du lancement du logiciel
EyeRay®.

VisiOCK

sl

!-\ Me uEye camera could be opened !

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et
le TOOL MASTER.

2a.) Apres l'ouverture de session, fermer le
EyeRay® software en cliquant sur la
touche rouge (en haut a droite).

)
2b.) Redémarrer le logiciel EyeRay®. %;

(3)
Message « Please connect the USB light »

(Veuillez connecter la lumiere USB) lors du
lancement du logiciel EyeRay®

(=X

EyeRay

ey
|8I Please connect the USE light.
-’

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et
le TOOL MASTER.

2.) Vérifier que l'interrupteur principal a
l'arriere du TOOL MASTER soit bien
fermé (ON).

3a.) Aprés l'ouverture de session, fermer le
EyeRay® software en cliquant sur la
touche rouge (en haut a droite).

L O =
3b.) Redématrrer le logiciel EyeRay®. [3;
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Probleme

Dépannage

(4a)

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et
le TOOL MASTER.

Ecran bleu aprés le lancement du logiciel
EyeRay®.

et the GENERAL MASTER in the

2.) Vérifier que l'interrupteur principal &
I'arriere du TOOL MASTER soit bien
fermé (ON).

3a.) Fermer le EyeRay® software en
cliguant sur la touche rouge (en haut a
droite).

A LI, RS
3b.) Redémarrer le logiciel EyeRay®. %D

(4b)

L'écran bleu est toujours la aprés le lancement d

logiciel EyeRay® (poin#la) déja passe).

1.) Ouvrir la « lumiére de calibrage » en
appuyant sur

U ctrl et L l'un aprées l'autre

Si aucun clavier n'est connecté, ouvrir le
clavier sur I'écran en cliquant sur la
touche du clavier dans la fenétre bleue
de calibrage.

Please insert the GENERAL MASTER in the
field of view of the camera.

v

Remarque : Sur le clavier d'écran il faut
cliquer deux fois sur la touche Ctrl avant
de cliquer sur le la touche L.

2.) Changer la valeur de « light setting »
(réglage de lumiére) jusqu'a ce que
toutes les lignes soient & l'intérieur des
deux zones de tolérance.

T LS S —

e —

R
g

I
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Probleme

Dépannage

(5a)
L'unité ne peut pas étre calibrée.
Le message suivant s'affiche :

e 1 Positionner le mandrin dans le champ de
Mezsures vision de la caméra.
4 '\ Mot active measurement \
(5b) 1.) Démarrer le calibrage de la lumiére et le

Il n'existe aucune ligne de mesure pour
calibrer I'appareil. Le message « Not active
measurement » (pas de mesure active)
s'affiche.

MASTER in the

R tlat

controle de l'intensité de la lumiére.
= Suivre le point (4b)

2.) Le calibrage de I'appareil peut
maintenant se faire.

(6)
Le menu de démarrage de EyeRay® n'est
pas affiché.

Power off
PC

Launch
EyeRay

Restart
PC

Redémarrer le logiciel EyeRay® en cliquant
sur l'icone EyeRay® dans le menu de
démarrage de Windows®.

[}i EyeRay l 3 ‘
-
%: On-Screen Keyboar

Calculator

(o 4\ Paint
_Il Getting Started »

! Connect to a Projector

ickae Mo,

P AllPrograms

2|

= o

| st b

)

hF

Mettre hors tension ou Redémarrer le PC
par le menu de démarrage de Windows®.

»  AllPrograms

[Isearch programs and fites

£ i o]

>
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7.1 Apercgu des connexions du TM Octa2

7 Schémas

: 8WIOJU0D Jv208Td m

“ VOA 012-00T SUOIXSUUOD) = me—
JUusWia|ed0| ._SQHMHQMUM.U 9slid “ Sa10s w._:m_wj_a e aslid “

A P2 suoIXauuo) =

SN SUOIXBUUQY) = e

V 951

v asn

un ua N0} !
2d 013
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es

7.2 Connexion concentrateur USB/Roulement a aiguill

g4dasn

Ze190 L uoixauuo? - redipuud gsn sIaA

' T-9G2¢08Td
' spod ¢ gSN JNaresuadu0)
1

v asn

D@ suoIXauuo) =

gSN suoIxauuo) =

1 ! I 1
! U1-1€208Td 1 H1-2€208Td | !
I X 9Xe 2injod| dp 81911 1 Z 9Xe 2Ind3| 9p 9L |
1 I ! 1

-

LZ- I¥S208T1d 9|ge
gSN uoIXauuo

1
1

Q! B

5 “ dasn g- N
1

TSL
aludeyo JIoA
OOA ¥Z SIS\

| £5208Td |
“mmﬁ_m_ow“
_ _

asn g-luiN

16208Td
eISWED €| 3p J193lqO |
1

1 1
' 2-05208Td
I eIQWeD |
| 1
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7.3 Connexion concentrateur USB/Broche KV

d4asn

22100 INL UoIXauuod - [ediound gSn SI9A

1
2-9G¢08Td !
suod / gSn Jneresusouo) |

L e e e e e e - 4

v asn

gSN SuoIXauuo) =

D@ suoIXauuo) =

(A=A

aludeyo JIoA
OOA ¥ SIS\

T-¥S208Td ®l1qe
gSN uoIXauuo

28208Td
3400l ap suoNoUo) aue)

1

' Y1-1€2081d

I X 8xe 9Injd9| ap 39 L
_

1
Y1-2£2081d
1

Z 9xe ainos| ap 2191

1Z-/¥5¢081d 3[qeD !

gSN uoIXauuo) |
1

15,
aindeyo JIoA
DDA 72 SIsA

! S0 - uIN

| £5208Td
“ mmm;_m_om_
_

162081d
eI9WeRI B| ap J193lqO

¢-05¢08Td
eloWERD

82 MANUEL © Evoset AG

TOOL MASTER Octa2 Buzzard



7.4 Connexions pneumatiques

7.4.1 Bague d'outil : Roulement & aiguilles

sanbiewNaud  se—
SuoIXauuo)

reqoeg
: (lua119 np aus) Jre ua sedidund uonevIuBWINY

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

_
69vTYTd '
anawouew !

99/ Jle Us uolelusWIfe,p aNun !
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Broche KV

7.4.2 PortOutil :

00Z€vTd
apIA Bp aNun

sonbiewnaud
SUOIXauuo0)d

B

I 1
| Ze1I90 WL np !
1AM dyooig !
_

0TZ0.Td !

2-2¢8€00¢d

ON Z/€ 22UINGUISIP ¢ Z 18 X SOXE lIeaul| INaUUONDY !

legoeg
: (auaip np axs)

Jre ua ajediduld uoneluswWIY

6971V 1d
aJ1aWouRW J3AR JIe Ud uoneluawife,p auun
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7.5 Diagrammes électriques

7.5.1 Broche : Roulement a aiguilles

asn

1 1
1 [}
1 )
| INaenuadu0D !
! SIOA !

1
¥2-298052d !
Ze10 INL anbios|e uoneuawWIY !

1
Lv208Td '
sanJos sinaisnid e aslid |

1 1
! 62T1v2d !
' gSN UOIXBUUDI 8P UOPIOD !

e B e

sAed ne anbyiogads
aoueldepe aslid

VOA 072 © 00T : (ualjd np 3XS)
aredidund anbuos|g uoneluBWIY

dSN JNajeljuaduod SIs\
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7.5.2 Broche KV

sAed ne anbyoads

souneldepe aslid

¥¢-29805¢d

VOA 0F2 ® 00T : (3ual|d np d)S)
arediound anbuos|g uoneluBWIY

¢-€8¢08Td

anbl1239 UOIXaUUOD 8p UOPI0)D

1
Ze10 L enbuiosie uorejuswily !

AN
]
=
O
O
=
=
4=
@D
=
=
Q)
-
Q
<
(&)
=
]
IS
—
>
Q
=
[oR
>
e
=
Q
=
=

asn

1| JNalelluaduod SIS\

I

1
1
1
1
1
I

1

T-¥S208Td 3lqe

gSN uoIXauuo

dSN INajeljuaduod SIs\

28208Td
82010 8P SUONOUO) aeD !

T-€8208Td 3lqed
anbl1oaj9 uoixauuo) !

| £5208Td
! abeure|og

Blanc : GND

Gris : +24 VCI

Noir

Marron

Rouge

Orange

m 1-282081d !
| UOIX3UUOI 3p uoplo ;|
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8 Deéclaration de conformité

KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE

Evoset AG

Saflischstrasse 6

CH-3900 Brig PUWUB0O
2 +41 27 922 04 50

Fax +41 27 922 04 55

erklart, dass das Werkzeugvoreinstellgerat
declares that the tool presetter :
déclare que le banc de préréglage

SERIEN-NR. :
SERIAL NUMBER :
N° DE SERIE :

MODELL : (
MODEL : TOOL MASTER Octa2
MODELE :

MARKE : (
BRAND : PWB systems
MARQUE :

mit folgenden Richtlinien Gbereinstimmt :
are in accordance with the following directives :
est conforme aux directives suivantes :

RICHTLINIEN :
DIRECTIVES :
DIRECTIVES :

NORMEN :

STANDARDS :
NORMES :

Evoset AG

LA™

( 2006 /42 CE

2004 /108 / CE

L 2006 /95/CE

EN 61326-1:2006

Nanzer Klaus
General Manager
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